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Èíôîðìàöèÿ	ïî	ýëåêòðîìàãíèòíîé	ñîâìåñòèìîñòè
Ïðàâèëà FCC, ÷àñòü 15

ÓÂÅÄÎÌËÅÍÈÅ. Äàííîå îáîðóäîâàíèå èñïûòàíî è ïðèçíàíî óäîâëåòâîðÿþùèì 
òðåáîâàíèÿì ÷àñòè 15 ïðàâèë FCC, ïðåäúÿâëÿåìûì ê öèôðîâûì óñòðîéñòâàì êëàññà Â 
(700-2000 ÂÀ) è êëàññà À (3000-6000 ÂÀ). Ýòè òðåáîâàíèÿ ââåäåíû äëÿ òîãî, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü, â ðàçóìíûõ ïðåäåëàõ, çàùèòó îò íåæåëàòåëüíûõ è âðåäíûõ ïîìåõ 
â æèëûõ ïîìåùåíèÿõ. Äàííîå îáîðóäîâàíèå ãåíåðèðóåò, èñïîëüçóåò è ìîæåò 
èçëó÷àòü ðàäèî÷àñòîòíóþ ýíåðãèþ, ïîýòîìó ïðè åãî óñòàíîâêå è ýêñïëóàòàöèè ñ 
íàðóøåíèåì èíñòðóêöèé âîçìîæíî ïîÿâëåíèå íåæåëàòåëüíûõ ïîìåõ ðàäèîñâÿçè. 
Îäíàêî è â ñëó÷àå óñòàíîâêè ñ ñîáëþäåíèåì èíñòðóêöèé îòñóòñòâèå ïîìåõ â 
êàæäîì êîíêðåòíîì ñëó÷àå íå ãàðàíòèðóåòñÿ. Åñëè äàííîå îáîðóäîâàíèå ñîçäàåò 
ïîìåõè ðàäèî- è òåëåâèçèîííîìó ïðèåìó, ÷òî ìîæíî îïðåäåëèòü, âûêëþ÷èâ è 
ñíîâà âêëþ÷èâ îáîðóäîâàíèå, ïîïûòàéòåñü óñòðàíèòü ïîìåõè îäíèì èç ñëåäóþùèõ 
ñïîñîáîâ: 

•	 èçìåíèòå îðèåíòàöèþ èëè ïåðåìåñòèòå ïðèåìíóþ àíòåííó; 

•	 óâåëè÷üòå ðàññòîÿíèå ìåæäó îáîðóäîâàíèåì è ïðèåìíèêîì; 

•	 ïîäêëþ÷èòå îáîðóäîâàíèå è ïðèåìíèê ê ñåòåâûì ðîçåòêàì, ðàñïîëîæåííûì íà 
ðàçíûõ ëèíèÿõ ýëåêòðîïèòàíèÿ; 

•	 îáðàòèòåñü ê äèëåðó èëè ê ìàñòåðó ïî ðåìîíòó è îáñëóæèâàíèþ òåëå- è 
ðàäèîîáîðóäîâàíèÿ. 

ICES-003 

Äàííîå îáîðóäîâàíèå óäîâëåòâîðÿåò âñåì òðåáîâàíèÿì Ñâîäà Òåõíè÷åñêèõ Ïðàâèë 
Êàíàäû äëÿ ñîçäàþùåãî ïîìåõè îáîðóäîâàíèÿ ICES–003.

Çàêàç Äåêëàðàöèè ñîîòâåòñòâèÿ

Óñòðîéñòâà ñ ìàðêèðîâêîé CE óäîâëåòâîðÿþò ñëåäóþùèì ñîãëàñîâàííûì 
ñòàíäàðòàì è äèðåêòèâàì ÅÑ: 

•	 Ñîãëàñîâàííûå ñòàíäàðòû: EN 50091-1-1 è EN 50091-2
•	 Äèðåêòèâû ÅÑ: 73/23/EEC, Äèðåêòèâà 93/68/EEC Ñîâåòà Åâðîïû ïî 

îáîðóäîâàíèþ, ïðåäíàçíà÷åííîìó äëÿ ðàáîòû â îïðåäåëåííîì äèàïàçîíå 
íàïðÿæåíèé, Äîïîëíåíèÿ ê Äèðåêòèâå 73/23/EEC 89/336/EEC, Äèðåêòèâà  
92/31/EEC Ñîâåòà Åâðîïû ïî ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè, Äîïîëíåíèÿ ê 
Äèðåêòèâå 89/336/EEC, êàñàþùèåñÿ ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè

Äåêëàðàöèÿ ñîîòâåòñòâèÿ ÅÑ äëÿ ïðîäóêöèè ñ ìàðêèðîâêîé CE ïðåäîñòàâëÿåòñÿ 
ïî çàêàçó. Êîïèè Äåêëàðàöèè ñîîòâåòñòâèÿ ÅÑ ìîæíî çàêàçàòü ïî àäðåñó: 

Eaton Power Quality Oy 
Koskelontie 13, FIN-02920 Espoo 
Ôèíëÿíäèÿ 
Òåë.: +358-9-452 661 
Ôàêñ: +358-9-452 66 396 

© 2002 ã. 
Ñîäåðæàíèå äàííîãî Ðóêîâîäñòâà çàùèùåíî àâòîðñêèì 
ïðàâîì èçäàòåëÿ, è åãî ðàñïðîñòðàíåíèå (ïîëíîñòüþ èëè 
÷àñòè÷íî) áåç ñïåöèàëüíîãî ðàçðåøåíèÿ çàïðåùåíî. Äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ òî÷íîñòè ñîäåðæàùåéñÿ â äàííîì Ðóêîâîäñòâå 
èíôîðìàöèè ïðèíèìàþòñÿ âñå íåîáõîäèìûå ìåðû, 
îäíàêî èçäàòåëü íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà 
âîçìîæíûå îøèáêè è íåòî÷íîñòè. Èçäàòåëü ñîõðàíÿåò çà 
ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äàííîå Ðóêîâîäñòâî áåç 
ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. 
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Âàæíûå	óêàçàíèÿ	ïî	òåõíèêå	áåçîïàñíîñòè
Ñîõðàíèòå	ýòè	èíñòðóêöèè

Äàííûå Ðóêîâîäñòâî è Èíñòðóêöèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè ñîäåðæàò âàæíûå 
óêàçàíèÿ, êîòîðûå ñëåäóåò âûïîëíÿòü ïðè óñòàíîâêå è òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè 
ÈÁÏ è àêêóìóëÿòîðîâ.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!

Íà âíåøíèõ âûâîäàõ âêëþ÷åííîãî ÈÁÏ ïðèñóòñòâóåò îïàñíîå íàïðÿæåíèå. Ýòî 
îáúÿñíÿåòñÿ òåì, ÷òî â áëîêå óñòàíîâëåíû àêêóìóëÿòîðû, ñ êîòîðûõ ïîäàåòñÿ 
íàïðÿæåíèå äàæå â òîì ñëó÷àå, åñëè áëîê íå ïîäêëþ÷åí ê ýëåêòðîñåòè. Âíóòðè áëîêà 
ïðèñóòñòâóåò îïàñíîå íàïðÿæåíèå. 
Âî èçáåæàíèå ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì óñòàíîâêà óñòðîéñòâà äîïóñêàåòñÿ 
òîëüêî â çàêðûòûõ ïîìåùåíèÿõ ñ êîíòðîëèðóåìîé òåìïåðàòóðîé è âëàæíîñòüþ è ïðè 
îòñóòñòâèè â àòìîñôåðå ïðîâîäÿùèõ âåùåñòâ. 
Ôóíêöèè ðàçúåäèíÿþùåãî óñòðîéñòâà âûïîëíÿåò êàáåëü ïèòàíèÿ. Ñåòåâàÿ ðîçåòêà 
äîëæíà áûòü ëåãêî äîñòóïíîé è íàõîäèòüñÿ ðÿäîì ñ îáîðóäîâàíèåì. 
Ê ðàáîòàì ïî ðåìîíòó äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ, çà èñêëþ÷åíèåì çàìåíû àêêóìóëÿòîðîâ, 
äîïóñêàåòñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë. 
Ïåðåä òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì èëè ðåìîíòîì ñëåäóåò îòêëþ÷èòü âñå êàáåëè. 
Ïåðåä òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì, ðåìîíòîì èëè òðàíñïîðòèðîâêîé ñëåäóåò 
ïîëíîñòüþ âûêëþ÷èòü áëîê è îòêëþ÷èòü âñå âíåøíèå ñîåäèíåíèÿ. 

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè ïðèâåäåíû â Èíñòðóêöèè ïî 
òåõíèêå áåçîïàñíîñòè. 

Ñïåöèàëüíûå îáîçíà÷åíèÿ

Íèæå ïåðå÷èñëåíû ñèìâîëû, èñïîëüçóåìûå â ÈÁÏ äëÿ îáîçíà÷åíèÿ âàæíîé èíôîðìàöèè: 

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÏÎÐÀÆÅÍÈß ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÌ ÒÎÊÎÌ -  
Óêàçûâàåò íà âîçìîæíîñòü ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì è íåîáõîäèìîñòü 
ïðèíÿòèÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè. 

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ. ÑÌ. ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ - 
Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ, íàïðèìåð, èíñòðóêöèè ïî ðàáîòå èëè òåõíè÷åñêîìó 
îáñëóæèâàíèþ, ïðèâåäåíû â Ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè. 

ÂÛÂÎÄ ÇÀÙÈÒÍÎÃÎ ÇÀÇÅÌËÅÍÈß - Îáîçíà÷àåò òî÷êó ïîäêëþ÷åíèÿ 
îñíîâíîãî çàùèòíîãî çàçåìëåíèÿ. 

ÂÊËÞ×ÅÍÈÅ/ÂÛÊËÞ×ÅÍÈÅ ÍÀÃÐÓÇÊÈ - Êíîïêà ñ òàêèì ñèìâîëîì ñëóæèò 
äëÿ âêëþ÷åíèÿ (èíäèêàòîð çàãîðàåòñÿ) è âûêëþ÷åíèÿ (èíäèêàòîð ãàñíåò) 
ïîäà÷è ïèòàíèÿ ïîäñîåäèíåííûì ïîòðåáèòåëÿì. 

ÐÀÇÚÅÌ RJ-45 - Ýòîò ðàçúåì ÿâëÿåòñÿ èíòåðôåéñîì äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê 
êîìïüþòåðíîé ñåòè. Çàïðåùàåòñÿ ïîäêëþ÷àòü ê ýòîìó ðàçúåìó òåëåôîííîå èëè 
òåëåêîììóíèêàöèîííîå îáîðóäîâàíèå. (íå 5000 è 6000 ÂÀ).

Ýòîò ñèìâîë óêàçûâàåò íà òî, ÷òî ÈÁÏ è àêêóìóëÿòîðû çàïðåùàåòñÿ 
âûáðàñûâàòü âìåñòå ñ áûòîâûì ìóñîðîì. ÈÁÏ ñîäåðæèò ñâèíöîâî-êèñëîòíûå 
àêêóìóëÿòîðû ñ ðåãóëèðóåìûì êëàïàíîì. êîòîðûå ïîäëåæàò óòèëèçàöèè. 



1017934 
Ðåäàêöèÿ D

5ÈÁÏ 700 ÂÀ - 6000 ÂÀ 
Ðóêîâîäñòâî ïî óñòàíîâêå è ýêñïëóàòàöèè

1.	Ââåäåíèå
Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñîäåðæèò îñíîâíóþ èíôîðìàöèþ îá îäíîôàçíûõ ñèñòåìàõ 
áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ ìîùíîñòüþ 700 – 6000 ÂÀ, à òàêæå ñâåäåíèÿ î ôóíêöèÿõ è 
ðàáîòå ýòèõ ñèñòåì è ìåðàõ, êîòîðûå ìîæíî ïðåäïðèíÿòü â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ 
íåïîëàäîê. Êðîìå òîãî, â ðóêîâîäñòâå ïðèâåäåíû èíñòðóêöèè ïî òðàíñïîðòèðîâêå, 
õðàíåíèþ, ýêñïëóàòàöèè è óñòàíîâêå îáîðóäîâàíèÿ. 

Ïðèâåäåííûå â äàííîì Ðóêîâîäñòâå óêàçàíèÿ ïî ïëàíèðîâàíèþ ñîäåðæàò òîëüêî 
ñïåöèôè÷åñêèå äëÿ ÈÁÏ òðåáîâàíèÿ. Ïðè óñòàíîâêå ÈÁÏ ñëåäóåò ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ 
ìåñòíîãî çàêîíîäàòåëüñòâà è ïðàâèë âûïîëíåíèÿ ýëåêòðîìîíòàæíûõ ðàáîò. 

Óñòàíîâêà ñèñòåìû áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ 
èíñòðóêöèÿìè äàííîãî Ðóêîâîäñòâà. Ê ðàáîòàì ïî óñòàíîâêè ñòàöèîíàðíûõ ñèñòåì 
äîïóñêàåòñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë. Ïðåíåáðåæåíèå ïðàâèëàìè âûïîëíåíèÿ 
ýëåêòðîìîíòàæíûõ ðàáîò ìîæåò ïîâëå÷ü çà ñîáîé íåîáðàòèìûå ïîñëåäñòâèÿ. 

2.	Îïèñàíèå	ñèñòåìû
Èñòî÷íèê áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ (ÈÁÏ) ïðåäíàçíà÷åí äëÿ çàùèòû ðàçëè÷íûõ òèïîâ 
îáîðóäîâàíèÿ, ÷óâñòâèòåëüíîãî ê êà÷åñòâó ýëåêòðîñíàáæåíèÿ: êîìïüþòåðîâ, ðàáî÷èõ 
ñòàíöèé, êàññîâûõ àïïàðàòîâ, èçìåðèòåëüíîé àïïàðàòóðû, ñèñòåì ñâÿçè, ñèñòåì óïðàâëåíèÿ 
òåõíîëîãè÷åñêèìè ïðîöåññàìè è ò. ä. ÈÁÏ çàùèùàåò ýòî îáîðóäîâàíèå îò îòêàçîâ, ñâÿçàííûõ ñ 
ýëåêòðîñíàáæåíèåì íèçêîãî êà÷åñòâà èëè ñ ïîëíûì îòêëþ÷åíèåì ïîäà÷è ýëåêòðîýíåðãèè. 

×óâñòâèòåëüíîå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå òàêæå íóæäàåòñÿ â çàùèòå îò ýëåêòðè÷åñêèõ 
ïîìåõ. Íàðóøåíèå ýëåêòðîïèòàíèÿ ìîæåò áûòü âûçâàíî âíåøíèìè ïîìåõàìè (íàïðèìåð, 
ãðîçîâîé ðàçðÿä, àâàðèÿ ýíåðãîñíàáæåíèÿ èëè èçëó÷åíèå ðàäèîïåðåäàþùèõ óñòðîéñòâ) 
èëè ìåñòíûìè ïîìåõàìè (íàïðèìåð, ðàáîòàþùèìè ýëåêòðîäâèãàòåëÿìè, êîíäèöèîíåðàìè, 
òîðãîâûìè àâòîìàòàìè èëè ýëåêòðîñâàðêîé). Ïîä íàðóøåíèåì ýëåêòðîïèòàíèÿ ïîíèìàþò 
îòñóòñòâèå íàïðÿæåíèÿ, íåäîïóñòèìî íèçêîå èëè íåäîïóñòèìî âûñîêîå íàïðÿæåíèå, 
ìåäëåííûå êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ, êîëåáàíèÿ ÷àñòîòû, äèôôåðåíöèàëüíûé èëè 
ñèíôàçíûé øóì, âûáðîñû íàïðÿæåíèÿ è ò. ä. 

ÈÁÏ óñòðàíÿåò ïîìåõè, âîçíèêàþùèå â ñåòè, ïîääåðæèâàåò ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå 
è ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäàåò àâòîíîìíîå ïèòàíèå íà êðèòè÷åñêóþ íàãðóçêó. Ýòè 
ôóíêöèè ïîçâîëÿþò èçîëèðîâàòü îò íåïîëàäîê â ñåòè ÷óâñòâèòåëüíûå ñèñòåìû, â 
êîòîðûõ âîçìîæíî ïîâðåæäåíèå ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ è îáîðóäîâàíèÿ èëè 
íàðóøåíèå íîðìàëüíîé ðàáîòû. 

2.1	Îáùåå	îïèñàíèå
Äàííûé ÈÁÏ îòíîñèòñÿ ê êëàññó ïîñòîÿííî âêëþ÷åííûõ â ëèíèþ óñòðîéñòâ ñ 
äâîéíûì ïðåîáðàçîâàíèåì, êîòîðûå îñóùåñòâëÿþò ôèëüòðàöèþ ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ 
è ñíàáæåíèå êðèòè÷åñêèõ ñèñòåì íåïðåðûâíûì îäíîôàçíûì ïèòàíèåì âûñîêîãî 
êà÷åñòâà. Îäíîâðåìåííî ñ ïîäà÷åé íàïðÿæåíèÿ íà íàãðóçêó ÈÁÏ ïîääåðæèâàåò 
àêêóìóëÿòîð â çàðÿæåííîì ñîñòîÿíèè. Ïðè îòêàçå ñåòåâîãî ýëåêòðîñíàáæåíèÿ ÈÁÏ 
ïðîäîëæàåò ïîäà÷ó íàïðÿæåíèÿ íà íàãðóçêó áåç êàêèõ-ëèáî ïåðåðûâîâ. 

Åñëè ïðîäîëæèòåëüíîñòü îòêàçà ñåòåâîãî ýëåêòðîñíàáæåíèÿ ïðåâûøàåò âðåìÿ îáåñïå÷åíèÿ 
ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ, ÈÁÏ çàâåðøàåò ðàáîòó, ÷òîáû èçáåæàòü ãëóáîêîãî ðàçðÿäà 
àêêóìóëÿòîðà. Ïðè âîññòàíîâëåíèè ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ ÈÁÏ àâòîìàòè÷åñêè çàïóñêàåòñÿ 
è âîçîáíîâëÿåò ïîäà÷ó íàïðÿæåíèÿ íà êðèòè÷åñêóþ íàãðóçêó è çàðÿäêó àêêóìóëÿòîðà. 

Áëîê-ñõåìà ÈÁÏ ïðåäñòàâëåíà íà ðèñ. 1. 
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•	 Âûáðîñû ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ ñãëàæèâàþòñÿ âõîäíûì ôèëüòðîì. 

•	 Âûïðÿìèòåëü âûïðÿìëÿåò è ñòàáèëèçèðóåò ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå, ïîäàâàåìîå íà 
îñíîâíîé ïðåîáðàçîâàòåëü è ïðåîáðàçîâàòåëü àêêóìóëÿòîðà, êîòîðûé ïîääåðæèâàåò 
àêêóìóëÿòîð â ïîëíîñòüþ çàðÿæåííîì ñîñòîÿíèè. 

•	 Îñíîâíîé ïðåîáðàçîâàòåëü êîíâåðòèðóåò ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå â ïåðåìåííîå 
íàïðÿæåíèå, êîòîðîå ïîäàåòñÿ íà íàãðóçêó. 

•	 Àêêóìóëÿòîð îáåñïå÷èâàåò ïèòàíèå íàãðóçêè â ñëó÷àå íàðóøåíèÿ ïîäà÷è ñåòåâîãî 
íàïðÿæåíèÿ. 

•	 Ïðåîáðàçîâàòåëü àêêóìóëÿòîðà ïîâûøàåò íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà äî óðîâíÿ, 
íåîáõîäèìîãî äëÿ ðàáîòû îñíîâíîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ. 

Ðèñ. 1. Áëîê-ñõåìà ÈÁÏ

Ôóíêöèÿ îïòèìèçàöèè ýôôåêòèâíîñòè

Â äîïîëíåíèå ê îáû÷íîìó ðåæèìó ïîñòîÿííîé ðàáîòû íà ëèíèè â äàííîì ÈÁÏ èñïîëüçóåòñÿ 
íîâàÿ ôóíêöèÿ îïòèìèçàöèè ýôôåêòèâíîñòè, êîòîðàÿ îáåñïå÷èâàåò ðåàëüíóþ ýêîíîìèþ. 
Ýòà ôóíêöèÿ ìèíèìèçèðóåò ïîòåðè è ñíèæàåò ïîòðåáëÿåìóþ ìîùíîñòü. Â çàâèñèìîñòè 
îò êà÷åñòâà ýëåêòðîñíàáæåíèÿ ÈÁÏ àâòîìàòè÷åñêè ïåðåêëþ÷àåòñÿ ìåæäó ðåæèìîì 
ïîñòîÿííîé ðàáîòû íà ëèíèè è îáõîäíûì ðåæèìîì. Åñëè êà÷åñòâî ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ 
íåóäîâëåòâîðèòåëüíîå, ÈÁÏ íàõîäèòñÿ â ðåæèìå ïîñòîÿííîé ðàáîòû íà ëèíèè. Åñëè ñåòåâîå 
íàïðÿæåíèå ãëàäêîå è íå ñîäåðæèò ïîìåõ, ÈÁÏ àâòîìàòè÷åñêè ïåðåêëþ÷àåòñÿ â îáõîäíîé 
ðåæèì äëÿ ïîâûøåíèÿ ýôôåêòèâíîñòè. ÈÁÏ ðåãèñòðèðóåò ëþáûå äåôåêòû ñåòåâîãî 
íàïðÿæåíèÿ è â òå÷åíèå äîëè ñåêóíäû âîçâðàùàåòñÿ â ðåæèì ïîñòîÿííîé ðàáîòû íà ëèíèè. 
Ïðè ðàáîòå â ðåæèìå âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòè ïåðåêëþ÷åíèå ÈÁÏ ïðîèñõîäèò â ñëó÷àå, 
åñëè 1) âõîäíîå íàïðÿæåíèå îòêëîíÿåòñÿ îò íîìèíàëà áîëåå ÷åì íà +/-10% (ìîæíî 
âûáðàòü +/-15%), 2) ÷àñòîòà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ îòêëîíÿåòñÿ îò íîìèíàëà áîëåå ÷åì 
íà +/-3Ãö è 3) ïèòàíèå îò ñåòè ïðåðûâàåòñÿ

Ðåæèì âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòè ÿâëÿåòñÿ ñòàíäàðòíûì äëÿ ÈÁÏ è âêëþ÷àåòñÿ ñ ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ÈÁÏ ìîæåò ïîñòîÿííî íàõîäèòüñÿ â ðåæèìå ðàáîòû íà 
ëèíèè. Ïî óìîë÷àíèþ âñå ìîäåëè ðàáîòàþò â ñòàíäàðòíîì ðåæèìå. 
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Ðåæèì	ñâîáîäíîé	ãåíåðàöèè
Åñëè ÷àñòîòà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íàõîäèòñÿ çà ïðåäåëàìè óñòàíîâëåííîãî äèàïàçîíà 
÷àñòîò, ÈÁÏ ðàáîòàåò â ðåæèìå ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè, ò. å. ÷àñòîòà âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 
íå ðàâíà ÷àñòîòå âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ (îòêëîíåíèå ÷àñòîòû ñîñòàâëÿåò +/- 0,25 Ãö îò 
÷àñòîòû, èçìåðåííîé ïðè âêëþ÷åíèè ÈÁÏ, 50 Ãö èëè 60 Ãö). Åñëè ïðè ðàáîòå â ðåæèìå 
ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè òðåáóåòñÿ âîçìîæíîñòü ïåðåêëþ÷åíèÿ â îáõîäíîé ðåæèì, íåîáõîäèìî 
óñòàíîâèòü ñîîòâåòñòâóþùèé ïàðàìåòð ÈÁÏ, ñì. ðàçäåë 7.2. 

Äèàãíîñòèêà
Ïðè íàæàòèè êíîïêè âêëþ÷åíèÿ äëÿ çàïóñêà ÈÁÏ àâòîìàòè÷åñêè âûïîëíÿåòñÿ ñàìîïðîâåðêà. 
Â õîäå ñàìîïðîâåðêè êîíòðîëèðóåòñÿ ñîñòîÿíèå ýëåêòðîííûõ ñõåì è àêêóìóëÿòîðà, ïðè÷åì 
èíôîðìàöèÿ îá îáíàðóæåííûõ íåïîëàäêàõ îòîáðàæàåòñÿ íà ÆÊ-äèñïëåå. 
Òåñò ðàçðÿäêè àêêóìóëÿòîðà àâòîìàòè÷åñêè âûïîëíÿåòñÿ ÷åðåç êàæäûå 30 äíåé 
íåïðåðûâíîé ðàáîòû â íîðìàëüíîì ðåæèìå. Âñå íåèñïðàâíîñòè îòîáðàæàþòñÿ íà ÆÊ-
äèñïëåå. Â ÈÁÏ âñòðîåíû ðàñøèðåííûå ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ àêêóìóëÿòîðîì, êîòîðûå 
îñóùåñòâëÿþò íåïðåðûâíûé êîíòðîëü ñîñòîÿíèÿ àêêóìóëÿòîðà è ïðåäóïðåæäàþò 
ïîëüçîâàòåëÿ î íåîáõîäèìîñòè çàìåíû àêêóìóëÿòîðà. 

Çà èñêëþ÷åíèåì ðåæèìà ïåðâîãî çàðÿäà áàòàðåé (ïåðâûå 24 ÷àñà ïîñëå âêëþ÷åíèÿ 
â ñåòü) (ñì. ×àñòü 7.2) ÆÊ ýêðàí áóäåò ïîêàçûâàòü “BAT not charged” («Áàòàðåè íå 
çàðÿæåíû»), êîãäà ýòè òåñòû íå ìîãóò áûòü ïðîâåäåíû.

2.2	Êîíôèãóðàöèÿ	ñèñòåìû
Ñèñòåìà ÈÁÏ ñîñòîèò èç ýëåêòðîííîé ñõåìû ÈÁÏ è âíóòðåííåãî àêêóìóëÿòîðà 
ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ. Â ñèñòåìó ìîæíî òàêæå âêëþ÷èòü íåêîòîðûå äîïîëíèòåëüíûå 
êîìïîíåíòû, êîòîðûå ñëóæàò äëÿ àäàïòàöèè ñèñòåìû ê óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè è 
òðåáîâàíèÿì ïîäêëþ÷åííîé íàãðóçêè. 

Îñíîâíûìè ïàðàìåòðàìè ïðè ïëàíèðîâàíèè ñèñòåìû áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ ÿâëÿþòñÿ: 

•	 Íîìèíàëüíàÿ âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ÈÁÏ (ÂÀ) âûáèðàåòñÿ èñõîäÿ èç ñóììàðíîé 
ïîòðåáëÿåìîé ìîùíîñòè ïîäêëþ÷åííîé íàãðóçêè. Íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü 
íåêîòîðûé çàïàñ ìîùíîñòè äëÿ âîçìîæíîãî ðàñøèðåíèÿ çàùèùàåìîé ñèñòåìû, à 
òàêæå äëÿ êîìïåíñàöèè âîçìîæíûõ íåòî÷íîñòåé ïðè âû÷èñëåíèè èëè èçìåðåíèè 
ôàêòè÷åñêîé ïîòðåáëÿåìîé ìîùíîñòè. 

•	 Åìêîñòü àêêóìóëÿòîðà äîëæíà îáåñïå÷èâàòü òðåáóåìîå âðåìÿ ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ. 
Ñëåäóåò çàìåòèòü, ÷òî âðåìÿ ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ óâåëè÷èâàåòñÿ, åñëè íàãðóçêà 
ìåíüøå, ÷åì íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü ÈÁÏ. 

Ïðåäóñìîòðåíî ñëåäóþùåå äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå: 
•	 Øêàôû ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè
•	 Òðàíñôîðìàòîðíûå øêàôû
•	 Ðåìîíòíûå îáõîäíûå ïåðåêëþ÷àòåëè 
•	 Êîììóíèêàöèîííûå óñòðîéñòâà (ðåëåéíàÿ ïëàòà, ïëàòà SNMP/WEB)
Âûïóñêàþòñÿ ñëåäóþùèå ìîäåëè ÈÁÏ:

Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè áîëüøåãî âðåìåíè ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ âîçìîæíî ïîäêëþ÷åíèå 
øêàôîâ ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè. 

Ìîäåëü
Âðåìÿ	ðåçåðâíîãî	ïèòàíèÿ	îò	
âíóòðåííåãî	àêêóìóëÿòîðà

Âðåìÿ	çàðÿäêè	äî	90%	îò	ïîëíîé	
åìêîñòè

ÈÁÏ 700 ÂÀ 8 ìèí 5 ÷
ÈÁÏ 1000 ÂÀ 8 ìèí 5 ÷
ÈÁÏ 1500 ÂÀ 7 ìèí 5 ÷
ÈÁÏ 2000 ÂÀ 14 ìèí 5 ÷
ÈÁÏ 3000 ÂÀ 8 ìèí 5 ÷
ÈÁÏ 5000 ÂÀ 10 ìèí 8 ÷
ÈÁÏ 6000 ÂÀ 8 ìèí 8 ÷
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3.	Èíôîðìàöèÿ	ïî	òåõíèêå	áåçîïàñíîñòè
Áëîê ÈÁÏ ïîäêëþ÷åí ê ñåòåâîìó íàïðÿæåíèþ è ñîäåðæèò ñèëüíîòî÷íûå àêêóìóëÿòîðû 
ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ, ïîýòîìó ïðèâåäåííàÿ â ýòîé ãëàâå èíôîðìàöèÿ äîëæíà áûòü 
äîâåäåíà äî âñåõ ðàáîòàþùèõ ñ ÈÁÏ. Ïðî÷èòàéòå Èíñòðóêöèþ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè, 
ïðèëàãàåìóþ ê ÈÁÏ. 

Õðàíåíèå	è	òðàíñïîðòèðîâêà

Â àêêóìóëÿòîðå íàêîïëåíà çíà÷èòåëüíàÿ ýíåðãèÿ, ïîýòîìó ÈÁÏ òðåáóåò îñîáî 
îñòîðîæíîãî îáðàùåíèÿ. ÈÁÏ äîëæåí âñåãäà íàõîäèòüñÿ â ïîëîæåíèè, óêàçàííîì íì 
óïàêîâêå; ïàäåíèå ÈÁÏ íå äîïóñêàåòñÿ. 

Óñòàíîâêà

Âêëþ÷åíèå îáîðóäîâàíèÿ â ïðèñóòñòâèè îãíåîïàñíûõ ãàçîâ èëè ïàðîâ êàòåãîðè÷åñêè 
çàïðåùåíî. Ðàáîòà îáîðóäîâàíèÿ â òàêèõ ñðåäàõ ïðåäñòàâëÿåò óãðîçó áåçîïàñíîñòè. 
Çàïðåùàåòñÿ óñòàíîâêà ÈÁÏ â ãåðìåòè÷íûõ ïîìåùåíèÿõ. 

Óñòàíîâêà ÈÁÏ äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè äàííîãî 
Ðóêîâîäñòâà. Ïðåíåáðåæåíèå ïðàâèëàìè âûïîëíåíèÿ ýëåêòðîìîíòàæíûõ ðàáîò 
ìîæåò ïîâëå÷ü çà ñîáîé íåîáðàòèìûå ïîñëåäñòâèÿ. Ñîõðàíèòå äàííîå Ðóêîâîäñòâî è 
èñïîëüçóéòå åãî â ñïðàâî÷íûõ öåëÿõ. 

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!	

Íå âñêðûâàéòå êîðïóñ ÈÁÏ. Íåêîòîðûå âíóòðåííèå êîìïîíåíòû ÈÁÏ íàõîäÿòñÿ 
ïîä âûñîêèì íàïðÿæåíèåì. Ïðèêîñíîâåíèå ê íèì ìîæåò ïîâëå÷ü ñìåðòåëüíîå 
ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. Ê ëþáûì ðàáîòàì ñ âíóòðåííèìè êîìïîíåíòàìè 
ÈÁÏ äîïóñêàåòñÿ òîëüêî îáñëóæèâàþùèé ïåðñîíàë èçãîòîâèòåëÿ èëè îðãàíèçàöèè, 
óïîëíîìî÷åííîé èçãîòîâèòåëåì. 

ÈÁÏ ñîäåðæèò âíóòðåííèé èñòî÷íèê ýíåðãèè (àêêóìóëÿòîð). Âûõîäíûå êîíòàêòû 
ÈÁÏ ìîãóò íàõîäèòüñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì äàæå â òîì ñëó÷àå, êîãäà ÈÁÏ îòêëþ÷åí îò 
ýëåêòðîñåòè. 

	
Îïåðàöèè,	âûïîëíÿåìûå	ïîëüçîâàòåëåì

Ïîëüçîâàòåëþ ðàçðåøàåòñÿ âûïîëíåíèå òîëüêî ñëåäóþùèõ îïåðàöèé: 

•	 Çàïóñê è çàâåðøåíèå ðàáîòû ÈÁÏ

•	 Ðàáîòà ñ èíòåðôåéñîì ïîëüçîâàòåëÿ

•	 Ïîäêëþ÷åíèå èíòåðôåéñíûõ êàáåëåé

•	 Çàìåíà àêêóìóëÿòîðîâ

Ýòè îïåðàöèè äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè äàííîãî 
Ðóêîâîäñòâà. Ïðè âûïîëíåíèè ëþáîé èç ïåðå÷èñëåííûõ îïåðàöèé íåîáõîäèìî 
ñîáëþäàòü êðàéíþþ îñòîðîæíîñòü; îòêëîíåíèå îò èíñòðóêöèé çàïðåùåíî. Íàðóøåíèå 
èíñòðóêöèé ïðåäñòàâëÿåò îïàñíîñòü äëÿ îïåðàòîðà. 
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4.	Õðàíåíèå	è	ðàñïàêîâêà

4.1	Õðàíåíèå
Åñëè óñòàíîâêà ÈÁÏ íå îñóùåñòâëÿåòñÿ ñðàçó æå ïîñëå äîñòàâêè, íåîáõîäèìî 
ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå óñëîâèÿ õðàíåíèÿ: 

• Îáîðóäîâàíèå ñëåäóåò õðàíèòü â çàâîäñêîé óïàêîâêå è â òðàíñïîðòèðîâî÷íîé êîðîáêå. 
• Ðåêîìåíäóåòñÿ õðàíåíèå ïðè òåìïåðàòóðå +15°C ... +25°C. 
• Îáîðóäîâàíèå äîëæíî áûòü íàäåæíî çàùèùåíî îò âëàãè. 

Ïðè äëèòåëüíîì õðàíåíèè ÈÁÏ äëÿ ïîääåðæàíèÿ ðàáî÷åãî ñîñòîÿíèÿ àêêóìóëÿòîðà 
íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü ïîäçàðÿäêó â òå÷åíèå 8 ÷ ÷åðåç êàæäûå 6 ìåñÿöåâ. 

4.2	Ðàñïàêîâêà
Ðàñïàêóéòå îáîðóäîâàíèå è óäàëèòå âñå óïàêîâî÷íûå ìàòåðèàëû è òðàíñïîðòèðîâî÷íóþ 
êîðîáêó. (Ðàñïàêîâêà ÈÁÏ 5000 è 6000 ÂÀ è øêàôîâ äëÿ âíåøíèõ àêêóìóëÿòîðîâ äëÿ 5000 
è 6000 ÂÀ ïîêàçàíû íà ðèñóíêå 2)

Ïðèìå÷àíèå.  
Íå ïîäíèìàéòå ÈÁÏ è øêàô ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè çà ïåðåäíþþ ïàíåëü. 

Îñìîòðèòå îáîðóäîâàíèå íà ïðåäìåò îòñóòñòâèÿ ïîâðåæäåíèé ïðè òðàíñïîðòèðîâêå. 
Ïðè îáíàðóæåíèè ïîâðåæäåíèé ñîõðàíèòå âñå óïàêîâî÷íûå ìàòåðèàëû è 
òðàíñïîðòèðîâî÷íóþ êîðîáêó äëÿ ïîñëåäóþùåé ýêñïåðòèçû. Ïðè íàëè÷èè âèäèìûõ 
ïîâðåæäåíèé ñëåäóåò íåìåäëåííî îôîðìèòü ðåêëàìàöèîííîå çàÿâëåíèå. 

Äëÿ ðåãèñòðàöèè ðåêëàìàöèè: 

•	 Ïåðåâîç÷èê äîëæåí áûòü óâåäîìëåí â òå÷åíèå 7 äíåé ñ äàòû ïîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ. 

•	 Íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü êîìïëåêòíîñòü îáîðóäîâàíèÿ ïî óïàêîâî÷íîé âåäîìîñòè. 

Ðèñ. 2. Ðàñïàêîâêà ÈÁÏ ìîùíîñòüþ 5000/6000ÂÀ è âíåøíåãî áëîêà áàòàðåé
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5.	Óñòàíîâêà

5.1	Óñëîâèÿ	ýêñïëóàòàöèè
Íåîáõîäèìî âûïîëíèòü âñå òðåáîâàíèÿ ê óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè, óêàçàííûå 
â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ îáîðóäîâàíèÿ. Â ñëó÷àå íàðóøåíèÿ óñëîâèé 
ýêñïëóàòàöèè èçãîòîâèòåëü íå ãàðàíòèðóåò áåçîïàñíîñòè ïåðñîíàëà ïðè óñòàíîâêå è 
ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå íîðìàëüíîé ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ. 

Ïðè óñòàíîâêå ñèñòåìû áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ è äîïîëíèòåëüíûõ àêêóìóëÿòîðîâ 
íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü ñëåäóþùèå ðåêîìåíäàöèè: 

•	 Íå ïîäâåðãàéòå îáîðóäîâàíèå âîçäåéñòâèþ ÷ðåçìåðíî íèçêîé èëè âûñîêîé 
òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äëèòåëüíîãî ñðîêà ñëóæáû àêêóìóëÿòîðîâ 
ðåêîìåíäóåòñÿ ýêñïëóàòàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ïðè òåìïåðàòóðå 15 °C ... 25 °C. 

•	 Îáåñïå÷üòå íàäåæíóþ çàùèòó îáîðóäîâàíèÿ îò âëàãè. 

•	 Äîëæíû áûòü âûïîëíåíû òðåáîâàíèÿ ïî âåíòèëÿöèè è ìîíòàæíîìó ïðîñòðàíñòâó. 
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ âåíòèëÿöèè íåîáõîäèìî îñòàâèòü çàçîð 100 ìì ñçàäè êîðïóñà ÈÁÏ 
è 50 ìì ïî áîêàì êîðïóñà ÈÁÏ.

•	 Êðîìå òîãî, íåîáõîäèìî îñòàâèòü äîñòàòî÷íîå ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî ïåðåä ÈÁÏ 
äëÿ äîñòóïà ê ïàíåëè óïðàâëåíèÿ. 

Øêàôû ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè óñòàíàâëèâàþòñÿ ðÿäîì ñ ÈÁÏ èëè ïîä ÈÁÏ. 
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5.2		Çàäíÿÿ	ïàíåëü
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5.3	Ïîäêëþ÷åíèå	ñåòè	è	íàãðóçêè	(700-3000	BA)
Â êîìïëåêò âñåõ ìîäåëåé âêëþ÷åíû ñëåäóþùèå âõîäíûå è âûõîäíûå êàáåëè:

700 ÂÀ, 1000 ÂÀ,  Schuko-IEC 320 10 A (âõîäíîé êàáåëü)  
1500 ÂÀ, 2000 ÂÀ  Äâà êàáåëÿ IEC-IEC 320 10 A (êàáåëü íàãðóçêè)  
   Îäèí êàáåëü IEC-Schuko 10A (êàáåëü íàãðóçêè) 

3000 ÂÀ   Schuko-IEC 320 16 A (âõîäíîé êàáåëü)  
   Äâà êàáåëÿ IEC-IEC 320 10 A (êàáåëü íàãðóçêè)  
   Îäèí êàáåëü IEC-Schuko 16A (êàáåëü íàãðóçêè) 

•	 Ïðè óñòàíîâêå øêàôîâ ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè èõ ïîäñîåäèíåíèå 
âûïîëíÿåòñÿ, êîãäà ÈÁÏ îòêëþ÷åí îò ñåòè è îò íàãðóçêè. 

•	 Ïîäêëþ÷èòå øêàô ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè ê ÈÁÏ ñ ïîìîùüþ êàáåëÿ, 
ïðèëàãàåìîãî ê øêàôó ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè. Ïðè óñòàíîâêå áîëåå îäíîãî 
øêàôà ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè ïîäêëþ÷èòå âòîðîé øêàô ê ïåðâîìó øêàôó ñ 
ïîìîùüþ ïðèëàãàåìîãî êàáåëÿ. 

•	 Ñëåäóåò èìåòü â âèäó, ÷òî ïðè èñïîëüçîâàíèè øêàôîâ ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè 
ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ íåîáõîäèìî èçìåíèòü çíà÷åíèå ïàðàìåòðà åìêîñòè âíåøíèõ 
àêêóìóëÿòîðîâ (ñì. ðàçäåë 7.2). 

•	 Ïîäêëþ÷èòå âõîäíîé êàáåëü ê ÈÁÏ è ê ñåòåâîé ðîçåòêå, îáîðóäîâàííîé çàùèòíûì 
çàçåìëåíèåì. Ïîñëå ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè àâòîìàòè÷åñêè âûïîëíÿåòñÿ çàðÿäêà 
àêêóìóëÿòîðîâ. ÈÁÏ ìîæíî èñïîëüçîâàòü, íå äîæèäàÿñü îêîí÷àíèÿ çàðÿäêè, îäíàêî 
ïðè ýòîì ìàêñèìàëüíîå âðåìÿ ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ áóäåò ìåíüøèì. Ïîýòîìó ïåðåä 
ïîäêëþ÷åíèåì íàãðóçêè ðåêîìåíäóåòñÿ çàðÿäèòü àêêóìóëÿòîðû â òå÷åíèå 8 ÷. 

•	 Åñëè íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå “Site Wiring Fault” (Îòêàç â 
ýëåêòðîïðîâîäêå), ïîâåðíèòå ðàçúåì (Schuko), ñì. ðàçäåë 7.4. 

•	 Ïî çàâåðøåíèè çàðÿäêè ïîäêëþ÷èòå íàãðóçêó ê ÈÁÏ, ñì. ïðèìåð íà ðèñ. 3.

•	 Íå ïîäêëþ÷àéòå íàãðóçêó, êîòîðàÿ ïðåâûøàåò ìîùíîñòü ÈÁÏ èëè ñîäåðæèò 
îäíîïîëóïåðèîäíûé âûïðÿìèòåëü (íàïðèìåð, ôåí äëÿ ñóøêè âîëîñ, ïûëåñîñ è ïð.). 

•	 Ïðè èñïîëüçîâàíèè êîìïüþòåðà èëè ñèñòåìû ñèãíàëèçàöèè ýòè óñòðîéñòâà 
ïîäêëþ÷àþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè, ïðèâåäåííûìè â ãëàâå 6 èëè â 
óêîâîäñòâå ñîîòâåòñòâóþùåãî óñòðîéñòâà. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñëóæàò ðàçúåìû íà 
çàäíåé ïàíåëè ÈÁÏ. 

•	 Íà ýòîì ïðîöåäóðà óñòàíîâêè çàâåðøåíà. 

Ðèñ. 3. Ïðèìåð ïîäêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâ Plug&Play
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5.4	Ïîäêëþ÷åíèå	ñåòè	è	íàãðóçêè	(5000	-	6000	ÂÀ)
Ê ëþáûì ðàáîòàì ïî óñòàíîâêå ÈÁÏ äîïóñêàåòñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë, 
óìåþùèå ñëåäîâàòü ñîîòâåòñòâóþùèì ñòàíäàðòàì áåçîïàñíîñòè. Ïðè óñòàíîâêå ÈÁÏ 
ñëåäóåò ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ ìåñòíîãî çàêîíîäàòåëüñòâà è ïðàâèëà âûïîëíåíèÿ 
ýëåêòðîìîíòàæíûõ ðàáîò. 

Íåîáõîäèìî íåóêîñíèòåëüíî ñëåäîâàòü èíñòðóêöèÿì ïî óñòàíîâêå ÈÁÏ. Ïðè 
íåâûïîëíåíèè èíñòðóêöèé âîçìîæíà òðàâìà ïåðñîíàëà, âûïîëíÿþùåãî óñòàíîâêó, è 
ïîâðåæäåíèå ÈÁÏ èëè ïîäêëþ÷åíèÿ íàãðóçêè ê ÈÁÏ. 

Â êîðïóñå ÈÁÏ ñîäåðæàòñÿ ýëåìåíòû, íàõîäÿùèåñÿ ïîä âûñîêèì íàïðÿæåíèåì 
è ïðîïóñêàþùèå ñèëüíûé òîê. Îíè ìîãóò ÿâèòüñÿ ïðè÷èíîé òðàâìû èëè ãèáåëè 
ïåðñîíàëà ëèáî ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Ïðè îñóùåñòâëåíèè ýëåêòðè÷åñêèõ ïîäêëþ÷åíèé íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü íîìèíàëüíûé 
òîê èñòî÷íèêà. 

Óñòàíîâêà	øêàôîâ	äëÿ	âíåøíèõ	àêêóìóëÿòîðîâ

•	 Ïðè óñòàíîâêå øêàôîâ ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè èõ ïîäñîåäèíåíèå 
âûïîëíÿåòñÿ, êîãäà ÈÁÏ îòêëþ÷åí îò ñåòè è îò íàãðóçêè.

•	 Ïîäêëþ÷èòå øêàô ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè ê ÈÁÏ ñ ïîìîùüþ êàáåëÿ, 
ïðèëàãàåìîãî ê øêàôó ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè. Ïðè óñòàíîâêå áîëåå îäíîãî 
øêàôà ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè ïîäêëþ÷èòå âòîðîé øêàô ê ïåðâîìó øêàôó ñ 
ïîìîùüþ ïðèëàãàåìîãî êàáåëÿ.

•	 Ñëåäóåò èìåòü â âèäó, ÷òî ïðè èñïîëüçîâàíèè øêàôîâ ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè 
ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ íåîáõîäèìî èçìåíèòü çíà÷åíèå ïàðàìåòðà åìêîñòè âíåøíèõ 
àêêóìóëÿòîðîâ (ñì. ðàçäåë 7.2).

Óñòàíîâêà	ÈÁÏ

•	 Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ýëåêòðè÷åñêèå ïîäêëþ÷åíèÿ íà ìåñòå óñòàíîâêè âûïîëíåíû 
ïðàâèëüíî. Êðîìå òîãî, ïðîâåðüòå, ñîîòâåòñòâóþò ëè ïàðàìåòðû ïðåäîõðàíèòåëåé è 
êàáåëåé çíà÷åíèÿì, ïîêàçàííûì íà ðèñóíêàõ 4 è 5.

•	 Èñòî÷íèê äîëæåí áûòü èçîëèðîâàí è çàùèùåí îò ïîâòîðíîãî çàìûêàíèÿ. 
Ïðåðûâàòåëè öåïè (äëÿ âõîäíîé è âûõîäíîé öåïåé), ðàñïîëîæåííûå íà çàäíåé 
ïàíåëè, äîëæíû íàõîäèòüñÿ â ïîëîæåíèè “OFF” (ÂÛÊË).

•	 Ïîäêëþ÷èòå ÈÁÏ â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùåé ñõåìîé (ñì. ðèñ. 4 äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ 
ñ ïîìîùüþ îäíîãî êàáåëÿ, ðèñ. 5 äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñ ïîìîùüþ äâóõ êàáåëåé). Åñëè 
ðàññìàòðèâàåòñÿ ïîäêëþ÷åíèå ñ ïîìîùüþ äâóõ êàáåëåé, òî íåîáõîäèìî óäàëèòü 
ñîåäèíèòåëüíóþ ïåðåìû÷êó (b*). (Ñì. ðèñ. 4)

•	 Â ñëó÷àå ìîíòàæà, ïðè êîòîðîì íåéòðàëüíûé ïðîâîä íå çàçåìëåí èëè íåâîçìîæíî 
îïðåäåëèòü íåéòðàëüíûé ïðîâîä îñíîâíîãî ïèòàíèÿ, íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü 
äîïîëíèòåëüíûé äâóõïðîâîäíîé âûêëþ÷àòåëü (äëÿ îòêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâà îò 
ñåòè).

•	 Ñèãíàëüíûé âõîä Àâàðèéíîãî Âûêëþ÷åíèÿ (Emergency Power Off (EPO)) 
ðàñïîëàãàåòñÿ ñ çàäíåé ñòîðîíû óñòðîéñòâà. Ïðè íàðóøåíèè öåïè ëîãè÷åñêàÿ 
óïðàâëÿþùÿÿ ñõåìà íåìåäëåííî ïðîèçâåäåò âûêëþ÷åíèå óñòðîéñòâà. Ñì. Ðèñóíêè 4 
è 5, âûïîëíåíèå ñõåìû EPO ìîæå áûòü ðàçëè÷íûì (îïöèè).

•	 Âíèìàíèå! Êîíôèãóðàöèÿ ñèãíàëüíîãî âõîäà Àâàðèéíîãî Âûêëþ÷åíèÿ (Emergency 
Power Off (EPO)) íàñòðàèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ìåñòíûìè íîðìàìè òåõ. 
áåçîïàñòíîñòè ñîãëàñíî ðèñóíêàì 4 è 5.

b*) ñíèìàåìàÿ ïåðåìû÷êà ïðè èñïîëüçîâàíèè äâóõ êàáåëåé
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•	 Ïðè èñïîëüçîâàíèè êîìïüþòåðà èëè ñèñòåìû ñèãíàëèçàöèè ýòè óñòðîéñòâà 
ïîäêëþ÷àþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè, ïðèâåäåííûìè â ãëàâå 6 èëè â 
ðóêîâîäñòâå Ïîëüçîâàòåëÿ nîîòâåòñòâóþùåãî óñòðîéñòâà. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñëóæàò 
ðàçúåìû íà çàäíåé ïàíåëè ÈÁÏ.

•	 Íà ýòîì ïðîöåäóðà óñòàíîâêè çàâåðøåíà.

Ðèñ. 4.

Ðèñ. 5.

*	Òðåáóåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ìåñòíûìè íîðìàìè ïðîèçâîäñòâà êàáåëüíûõ ðàáîò.

A 1

6.0 kVA 32 A 6 mm²

5.0 kVA 25 A 6 mm²

A 1
6.0 kVA 32 A 6 mm²
5.0 kVA 25 A 6 mm²
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5.5	Ïàðàìåòðû	ïî	óìîë÷àíèþ,	óñòàíîâëåííûå	èçãîòîâèòåëåì
Â ÈÁÏ ïðåäóñìîòðåíî íåñêîëüêî ïàðàìåòðîâ, êîòîðûå ìîæíî óñòàíîâèòü ñ ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ. Èçãîòîâèòåëü óñòàíàâëèâàåò ñëåäóþùèå çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ: 

 

Èçìåíåíèå óñòàíîâëåííûõ ïî óìîë÷àíèþ çíà÷åíèé ïàðàìåòðîâ ðåêîìåíäóåòñÿ 
âûïîëíÿòü ïîñëå çàâåðøåíèÿ óñòàíîâêè, íî ïåðåä âêëþ÷åíèåì íàãðóçêè ÈÁÏ.  
Ñì. ðàçäåë 7.2 (Êîíôèãóðàöèÿ ÈÁÏ). 

*) Ïðèìå÷àíèå. Åñëè êîìàíäû óïðàâëåíèÿ ÷åðåç èíòåðôåéñ çàïðåùåíû, ÈÁÏ íå 
âîñïðèíèìàåò íèêàêèõ êîìàíä ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ. 

6.	Ïîäêëþ÷åíèå	êîìïüþòåðà	è	àâàðèéíîé	
ñèãíàëèçàöèè
Èíòåðôåéñ äëÿ ïðÿìîãî ïîäêëþ÷åíèÿ êîìïüþòåðíîé ñèñòåìû íàõîäèòñÿ íà çàäíåé 
ïàíåëè ÈÁÏ (ðàñïîëîæåíèå èíòåðôåéñíîãî ïîðòà ïîêàçàíî íà ðèñ. 2). Â ñòàíäàðòíûé 
êîìïëåêò ÈÁÏ âõîäÿò îäèí êàáåëü ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà RS232, îäèí êàáåëü 
èíòåðôåéñà USB è êàáåëü àâàðèéíîãî îòêëþ÷åíèÿ. Ïîðò RS-232 íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü 
îäíîâðåìåííî ñ èíòåðôåéñîì USB. 

ÈÁÏ îñíàùåí ãíåçäîì äîïîëíèòåëüíîãî èíòåðôåéñà, â êîòîðîå ìîæíî óñòàíîâèòü 
ðàçëè÷íûå êîììóíèêàöèîííûå ïëàòû. Ïëàòû, óñòàíîâëåííûå â ýòî ãíåçäî, ìîãóò 
ðàáîòàòü îäíîâðåìåííî ñ ïîðòîì RS232/USB. Äëÿ óñòàíîâêè â ãíåçäî äîïîëíèòåëüíîãî 
èíòåðôåéñà ïðåäíàçíà÷åíû äâå ïëàòû: à) ïëàòà SNMP/WEB, îáåñïå÷èâàþùàÿ êîíòðîëü 
è óïðàâëåíèå ïî êîìïüþòåðíîé ñåòè/÷åðåç Èíòåðíåò, è á) ïëàòà AS/400, ñîäåðæàùàÿ 
ðåëå ñ èçîëèðîâàííûìè êîíòàêòàìè. Äîïîëíèòåëüíóþ èíôîðìàöèþ îá ýòèõ ïëàòàõ 
ìîæíî ïîëó÷èòü ó ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ. 

	
Ïàðàìåòðû Âîçìîæíûå	çíà÷åíèÿ

Çíà÷åíèÿ,	
óñòàíîâëåííûå	
èçãîòîâèòåëåì

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå 208/220/230/240 Â 230 Â

Âõîäíîå íàïðÿæåíèå/Íàïðÿæåíèå îáõîäà
+/-10% 
+10/-15% 
+15/-20% 

+10/-15% 

Âõîäíàÿ ÷àñòîòà
+/-2% 
+/-5% 
+/-7%

+/-5%

Ðåæèì âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòè Âêë./Âûêë. Âûêë.

Ðåæèì ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè Âêë./Âûêë. Âêë.

Âîçìîæíîñòü âêëþ÷åíèÿ îáõîäíîãî ðåæèìà â ðåæèìå 
ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè

Âêë./Âûêë. Âûêë.

Îòêëþ÷åíèå ñèãíàëèçàöèè Âêë./Âûêë. Âûêë.

Ñèãíàë îòêàçà â ýëåêòðîïðîâîäêå Âêë./Âûêë. Âêë.

Ïîääåðæêà ìîäåìà Äà/Íåò Íåò

Ïàðàìåòð åìêîñòè âíåøíèõ àêêóìóëÿòîðîâ 0, 1, 2 ... 0 

Ê îìàíäû óïðàâëåíèÿ ÷åðåç èíòåðôåéñ*) Âêë./Âûêë. Âêë.
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Ïîäêëþ÷åíèå	ÈÁÏ	ê	êîìïüþòåðó
Äëÿ ñîåäèíåíèÿ ÈÁÏ è ÏÊ ïðåäíàçíà÷åí ñïåöèàëüíûé êîìïëåêò, ñîäåðæàùèé 
ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì. Ïîäêëþ÷åíèå êîìïüþòåðà ê ïîðòó 
RS232 ÈÁÏ âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ, ïðèëàãàåìîãî ê ÈÁÏ. 
(Ïðèìå÷àíèå. Íå èñïîëüçóéòå ïîñòîðîííèå èíòåðôåéñíûå êàáåëè, íå âõîäÿùèå 
â êîìïëåêò ÈÁÏ.) Ïðîâåðüòå â äîêóìåíòàöèè íà ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå, ÷òî 
ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå ñîâìåñòèìî ñ îïåðàöèîííîé ñèñòåìîé, óñòàíîâëåííîé íà 
êîìïüþòåðå. Óñòàíîâèòå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì, âûïîëíèâ 
ïðèâåäåííûå â äîêóìåíòàöèè èíñòðóêöèè. 

Èíôîðìàöèþ ïî ñîçäàíèþ ñèñòåì áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ SNMP è áîëåå ñëîæíûõ 
ñèñòåì ìîæíî ïîëó÷èòü ó ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ. 

Ïîðò	ñòàíäàðòíîãî	èíòåðôåéñà	RS	232

Äëÿ ñîåäèíåíèÿ ÷åðåç èíòåðôåéñ RS232 ïðåäíàçíà÷åí 9-êîíòàêòíûé ðàçúåì D-sub 
(ðîçåòêà). Ïåðåäàâàåìûå äàííûå ñîäåðæàò èíôîðìàöèþ î ñåòè, íàãðóçêå è ñàìîì ÈÁÏ. 
Â òàáëèöå ïðèâåäåíû íàçâàíèÿ è ôóíêöèè êîíòàêòîâ ðàçúåìà èíòåðôåéñà. 

 
 

              Ïðèìå÷àíèå. Ìàêñ. íîìèíàëüíûå çíà÷åíèÿ ñîñòàâëÿþò 24Â=/50 ìÀ=.

Ïîðò	USB

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êîìïüþòåðà ê ÈÁÏ ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîðò USB, ðàñïîëîæåííûé íà 
çàäíåé ïàíåëè ÈÁÏ. Äëÿ ýòîãî êîìïüþòåð è îïåðàöèîííàÿ ñèñòåìà äîëæíû áûòü USB-
ñîâìåñòèìûìè, è íà êîìïüþòåðå äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí ïîäõîäÿùèé äðàéâåð ÈÁÏ. 
Ïîðò USB íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü îäíîâðåìåííî ñ ïîñëåäîâàòåëüíûì ïîðòîì. Ïîäêëþ÷åíèå 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ñòàíäàðòíîãî êàáåëÿ USB. Òàêîé êàáåëü íå âõîäèò â 
êîìïëåêò óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì, è åãî íåîáõîäèìî ïðèîáðåñòè äîïîëíèòåëüíî. 

¹	
êîíòàêòà

Íàçâàíèå	ñèãíàëà
Íàïðàâëåíèå		
(ñî	ñòîðîíû	ÈÁÏ)

Ôóíêöèè

1 DCD Âûõîä
Âûõîä “Àêêóìóëÿòîð 
ðàçðÿæåí”

2 RxD Âûõîä Âûõîä RxD

3 TxD
Âõîä Âõîä TxD / “Âûêëþ÷èòü 

ïðåîáðàçîâàòåëü”

4 DTR Âõîä DTR

5 Îáùèé - Îáùèé

6 DSR Âûõîä (Ïîäêëþ÷åí ê êîíòàêòó 4) 

7 RTS Âõîä Íå ïîäêëþ÷åí

8 CTS Âûõîä Âûõîä “Îòêàç ñåòè”

9 RI Âûõîä Ïèòàíèå +8-12 Â 
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6.1	Ïîðò	àâàðèéíîãî	îòêëþ÷åíèÿ	(EPO)
Â ÈÁÏ ïðåäóñìîòðåí ïîðò àâàðèéíîãî îòêëþ÷åíèÿ (EPO), êîòîðûé ïîçâîëÿåò îòêëþ÷èòü 
ïîäà÷ó íàïðÿæåíèÿ íà íàãðóçêó ñ ïîìîùüþ óñòàíîâëåííîãî ïîëüçîâàòåëåì â óäàëåííîì 
ìåñòå âûêëþ÷àòåëÿ ñ ðàçìûêàþùèìè êîíòàêòàìè. Ïîðò EPO íåìåäëåííî îòêëþ÷àåò 
çàùèùàåìîå îáîðóäîâàíèå áåç âûïîëíåíèÿ ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðû çàâåðøåíèÿ ðàáîòû, 
èíèöèèðóåìîé ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì. Äëÿ ïîâòîðíîé ïîäà÷è 
ïèòàíèÿ íà âûõîäíûå ðàçúåìû ÈÁÏ íåîáõîäèìî âîññòàíîâèòü öåïü ïîðòà EPO è âðó÷íóþ 
çàïóñòèòü ÈÁÏ. 

Óñòðîéñòâî	çàùèòû	îò	ïîìåõ	êîìïüþòåðíîé	ñåòè	(700-3000	BA)

Óñòðîéñòâî çàùèòû îò ïîìåõ êîìïüþòåðíîé ñåòè ðàñïîëîæåíî íà çàäíåé ïàíåëè è 
ñîäåðæèò ðàçúåìû RJ-45 (10BaseT), îáîçíà÷åííûå IN (Âõîä) è OUT (Âûõîä). Ïîäêëþ÷èòå 
âõîäíîé ðàçúåì îáîðóäîâàíèÿ ê ðàçúåìó IN, à âûõîäíîé ðàçúåì — ê ðàçúåìó OUT. 

6.2	Ñåãìåíòû	íàãðóçêè	(700-3000	BA)
Ñåãìåíòû íàãðóçêè — ýòî ãðóïïû ðàçúåìîâ äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ íàãðóçêè, êîòîðûìè ìîæåò 
óïðàâëÿòü ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì äëÿ âûïîëíåíèÿ ñòàíäàðòíûõ 
ïðîöåäóð çàïóñêà è çàâåðøåíèÿ ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ. Íàïðèìåð, ïðè àâàðèéíîì 
îòêëþ÷åíèè ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ ÷àñòü îáîðóäîâàíèÿ îñòàåòñÿ ðàáîòàòü íà ðåçåðâíîì 
ïèòàíèè, à ìåíåå âàæíîå îáîðóäîâàíèå îòêëþ÷àåòñÿ. Ýòî ïîçâîëÿåò óâåëè÷èòü âðåìÿ 
ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ íàèáîëåå âàæíîãî îáîðóäîâàíèÿ. Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ìîæíî 
íàéòè â ðóêîâîäñòâå ïî ïðîãðàììíîìó îáåñïå÷åíèþ óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì. 

Ñîñòîÿíèå âñåõ ñåãìåíòîâ íàãðóçêè âûâîäèòñÿ íà ïàíåëü óïðàâëåíèÿ; ïðåäóñìîòðåíà 
òàêæå âîçìîæíîñòü èçìåíåíèÿ ñîñòîÿíèÿ ñåãìåíòîâ íàãðóçêè. Îäíàêî îáû÷íî óïðàâëåíèå 
ñåãìåíòàìè íàãðóçêè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì óïðàâëåíèÿ ÈÁÏ. 

Âî âñåõ ìîäåëÿõ ïðåäóñìîòðåíî äâà ñåãìåíòà íàãðóçêè (ñì. ðèñóíîê çàäíåé ïàíåëè â 
ðàçäåëå 5.2). 

7.	Ðóêîâîäñòâî	ïîëüçîâàòåëÿ
Â ýòîé ãëàâå ñîäåðæèòñÿ îñíîâíàÿ èíôîðìàöèÿ, íåîáõîäèìàÿ äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ 
è ðàáîòû ñ èñòî÷íèêîì áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ (ÈÁÏ). Ðàññìàòðèâàåìûå íèæå 
ïðîöåäóðû âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ ÿâëÿþòñÿ äîñòàòî÷íî ðåäêèìè îïåðàöèÿìè, 
îáû÷íî âûïîëíÿåìûìè ïðè çàïóñêå ÈÁÏ ïîñëå óñòàíîâêè (ïðèîáðåòåíèÿ) èñòî÷íèêà 
èëè, íàïðèìåð, ïðè ïîäãîòîâêå ê äëèòåëüíîìó îòêëþ÷åíèþ ïèòàþùåãî íàïðÿæåíèÿ. 
Íàñòîÿùèé ÈÁÏ ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ äîëãîâðåìåííîé íåïðåðûâíîé ðàáîòû è 
ïîñòîÿííîé çàùèòû ýëåêòðîïèòàíèÿ ïîäêëþ÷åííîé íàãðóçêè.

Íà ïåðåäíåé ïàíåëè ÈÁÏ ðàñïîëîæåíû 3 óïðàâëÿþùèå êëàâèøè:

 Êëàâèøà «Ñòàðò/Ñòîï» äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâà

 Êëàâèøà «Ââîä» äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ âûáîðà ñîîòâåòñòâóþùåãî äåéñòâèÿ èëè   
 óñòàíîâêè ïàðàìåòðà ïðè ðàáîòå ñ ìåíþ ÈÁÏ.

 Êëàâèøà «Ïðîêðóòêà» äëÿ íàâèãàöèè ïî ìåíþ ÈÁÏ è äîñòóïà ê åãî ðàçëè÷íûì   
 ôóíêöèÿì è ïàðàìåòðàì.
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7.1	Çàïóñê	è	çàâåðøåíèå	ðàáîòû	ÈÁÏ	

Äëÿ âêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ

• Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ÈÁÏ óñòàíîâëåí â ïîëíîì ñîîòâåòñòâèè ñ Ðóêîâîäñòâîì 
ïî ýêñïëóàòàöèè, à âõîäíîé êàáåëü ïèòàíèÿ ïîäêëþ÷åí ê ðîçåòêå ñ ïðàâèëüíî 
âûïîëíåííûì çàùèòíûì çàçåìëåíèåì.

• Äëÿ çàïóñêà ÈÁÏ íàæìèòå êëàâèøó «Ñòàðò/Ñòîï»         íà ïåðåäíåé ïàíåëè.
• ÈÁÏ íà÷íåò âûïîëíåíèå âíóòðåííåãî òåñòà è ïðîâåðêè ðàáîòîñïîñîáíîñòè, 

ïðîâåäåò àíàëèç íàëè÷èÿ è êà÷åñòâà âõîäíîãî ýëåêòðîïèòàíèÿ, à çàòåì ïîäàñò 
íàïðÿæåíèå íà ñâîè âûõîäíûå ðîçåòêè è ïîäêëþ÷åííóþ íàãðóçêó. 

• Âî âðåìÿ ñàìîäèàãíîñòèêè íà ýêðàíå ÈÁÏ îòîáðàæàåòñÿ äèàãíîñòè÷åñêîå 
ñîîáùåíèå “On delay” («Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ»).  Ïî çàâåðøåíèè òåñòà ÈÁÏ ïåðåéäåò 
â ðàáî÷åå ñîñòîÿíèå è ïîäàñò ïèòàíèå íà âûõîäíûå ðîçåòêè. Ñîîáùåíèå íà äèñïëåå 
ñìåíèòñÿ íà “On line” («Íà ëèíèè»), è ñîîòâåòñòâóþùèå ñâåòîäèîäíûå èíäèêàòîðû 
îòîáðàçÿò òåêóùåå ñîñòîÿíèå ÈÁÏ.

• Òåïåðü ìîæíî âêëþ÷èòü íàãðóçêó  íà íåå ïîäàíî ÷èñòîå è çàùèùåííîå 
ýëåêòðîïèòàíèå.Çàâåðøåíèå ðàáîòû ÈÁÏ

Äëÿ	âûêëþ÷åíèÿ	ÈÁÏ
• Âûêëþ÷èòå îáîðóäîâàíèå, ïîäêëþ÷åííîå ê âûõîäó ÈÁÏ.
• Íàæìèòå êëàâèøó           è óäåðæèâàéòå åå â íàæàòîì ñîñòîÿíèè 5 ñåêóíä. ÈÁÏ 

ïîäàñò çâóêîâîé ñèãíàë è çàâåðøèò ðàáîòó (âûêëþ÷èòñÿ). 
• Â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ñåêóíä íà äèñïëåå îòîáðàçèòñÿ ñîîáùåíèå “UPS OFF”.
• Â ýêñòðåííûõ ñèòóàöèÿõ äëÿ ìãíîâåííîãî âûêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ ìîæíî èñïîëüçîâàòü 

àâàðèéíûé âûêëþ÷àòåëü ñåòè (EPO), ïîäñîåäèíÿåìûé ê ñïåöèàëüíîìó ðàçúåìó íà 
çàäíåé ïàíåëè ÈÁÏ.

7.2	Ýëåìåíòû	è	ôóíêöèè	ïàíåëè	óïðàâëåíèÿ	
Òåêóùåå ñîñòîÿíèå ÈÁÏ è ïàðàìåòðû ñåòè è íàãðóçêè îòîáðàæàþòñÿ íà ïåðåäíåé 
ïàíåëè ñ ïîìîùüþ 4 ñâåòîäèîäíûõ èíäèêàòîðîâ è æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî äèñïëåÿ. 
Êðèòè÷åñêèå ñîñòîÿíèÿ, òðåáóþùèå âíèìàíèÿ îïåðàòîðà, òàêæå ñîïðîâîæäàþòñÿ 
çâóêîâîé ñèãíàëèçàöèåé. 

Èíäèêàòîð çåëåíîãî öâåòà  ãîðèò, åñëè ÈÁÏ ïîäêëþ÷åí ê ïèòàþùåé ñåòè, ñåòü â 
íîðìå è èñòî÷íèê íàõîäèòñÿ â íîðìàëüíîì ðåæèìå «on-line».

Èíäèêàòîð æåëòîãî öâåòà  ãîðèò ïðè ðàáîòå ÈÁÏ îò àêêóìóëÿòîðíûõ áàòàðåé. 
Åñëè èíäèêàòîð ìèãàåò, àêêóìóëÿòîð ðàçðÿæåí, è åãî ýíåðãèè õâàòèò íå áîëåå 
÷åì íà 2-3 ìèíóòû ðàáîòû.

Èíäèêàòîð æåëòîãî öâåòà  ãîðèò ïðè ðàáîòå ÈÁÏ â îáõîäíîì ðåæèìå (ðåæèìå 
áàéïàñ). 

Èíäèêàòîð êðàñíîãî öâåòà  çàãîðàåòñÿ ïðè íåèñïðàâíîñòè ÈÁÏ (àâàðèÿ). 
Èíäèêàöèÿ àâàðèéíîé ñèòóàöèè ñîïðîâîæäàåòñÿ çâóêîâûì ñèãíàëîì, 
îòêëþ÷èòü êîòîðûé ìîæíî íàæàòèåì íà ëþáóþ èç êëàâèø ïàíåëè óïðàâëåíèÿ.

Íà æèäêîêðèñòàëëè÷åñêèé äèñïëåé âûâîäèòñÿ èíôîðìàöèÿ î ñîñòîÿíèè ÈÁÏ, 
ïàðàìåòðàõ ñåòè è íàãðóçêè, êîíôèãóðàöèè ÈÁÏ, à òàêæå îòîáðàæàþòñÿ 
äèàãíîñòè÷åñêèå è àâàðèéíûå òåêñòîâûå ñîîáùåíèÿ.
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Ðèñ. 6. Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

Íîðìàëüíûé	ðåæèì	îòîáðàæåíèÿ

Â íîðìàëüíîì ðåæèìå íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ èíôîðìàöèÿ î ðåæèìå ðàáîòû ÈÁÏ.  

Íàæàòèåì êëàâèøè       ìîæíî ïåðåéòè â ðåæèì îòîáðàæåíèÿ ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèé, à 
íàæàòèåì êëàâèøè       - â ðåæèì êîíôèãóðèðîâàíèÿ ÈÁÏ.

Ðåæèì	èçìåðåíèé

Â ýòîì ðåæèìå íà äèñïëåé âûâîäÿòñÿ ðåçóëüòàòû ðàçëè÷íûõ èçìåðåíèé, âûïîëíÿåìûõ 
ÈÁÏ. Âûáîð îòîáðàæàåìîãî ïàðàìåòðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ êëàâèøè       . Äëÿ 
ôèêñàöèè ýêðàíà ÈÁÏ â ñîñòîÿíèè ïîñòîÿííîãî îòîáðàæåíèÿ âûáðàííîãî ïàðàìåòðà 
íàæìèòå è óäåðæèâàéòå ýòó êëàâèøó â òå÷åíèå 3 ñåêóíä. Äëÿ ïåðåõîäà ê îòîáðàæåíèþ 
ñëåäóþùåãî ïàðàìåòðà ïðîñòî íàæìèòå êëàâèøó       åùå ðàç. 

Íà äèñïëåå ìîæíî îòîáðàçèòü ðåçóëüòàòû ñëåäóþùèõ èçìåðåíèé:

Ñîîáùåíèå	íà	äèñïëåå Îïèñàíèå

I/P VOLT = xxx,xV Âåëè÷èíà âõîäíîãî ïåðåìåííîãî íàïðÿæåíèÿ

Bypass Voltage
Íàïðÿæåíèå íà âõîäå áàéïàñà (òîëüêî äëÿ ìîäåëåé 5000 è 6000 
ÂÀ)

I/P FREQ = xx,x Hz ×àñòîòà íàïðÿæåíèÿ âõîäíîé ñåòè

O/P VOLT = xxx,x V Âåëè÷èíà âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ ÈÁÏ

O/P FREQ = xx,x Hz ×àñòîòà âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ ÈÁÏ

O/P LOAD %=xxx% Íàãðóçêà â % îò íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè ÈÁÏ

O/P Watt=xW Ìîùíîñòü íàãðóçêè â Âò

O/P VA=xVA Ìîùíîñòü íàãðóçêè â ÂÀ

O/P Cur=xxA Âûõîäíîé òîê

BAT VOLT=xx,xV Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðíîé áàòàðåè

BAT CHARGE=xxx% Ïðèìåðíîå çíà÷åíèå çàðÿäà àêêóìóëÿòîðà â % îò ïîëíîé åìêîñòè

BACKUP TIME=xxxM

Ðàñ÷åòíîå âðåìÿ àâòîíîìíîé ðàáîòû îò áàòàðåé â ìèíóòàõ 
(õõõM). Ïðè îñòàâøåìñÿ âðåìåíè ìåíåå ìèíóòû èíäèêàöèÿ 
ïðîèçâîäèòñÿ â ñåêóíäàõThe measurement is indicated in seconds to 
within a minute. (xxxS)

CPU Version x.xx Âåðñèÿ âíóòðåííåãî ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ (ïðîøèâêè) ÈÁÏ.
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Êîíôèãóðàöèÿ	ÈÁÏ

1. Äëÿ ïåðåõîäà â ðåæèì óñòàíîâêè ïàðàìåòðîâ è êîíôèãóðèðîâàíèÿ ÈÁÏ   
 íàæìèòå è óäåðæèâàéòå â òå÷åíèå 1 ñåêóíäû êëàâèøó      .

 Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ïåðâûé èç óñòàíàâëèâàåìûõ ïàðàìåòðîâ (ñì. Òàáë. 1).

2. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè       âûáåðèòå íåîáõîäèìûé ïàðàìåòð.

3. Äëÿ âûáîðà ïàðàìåòðà íàæìèòå       .

4. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè        ïðîñìîòðèòå ñïèñîê âîçìîæíûõ çíà÷åíèé ïàðàìåòðà è  
 âûáåðèòå íóæíîå.

 Äëÿ âûáîðà íîâîãî çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà íàæìèòå       .

 Åñëè íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ çàïðîñ î ïîäòâåðæäåíèè âûáîðà íîâîãî çíà÷åíèÿ,   
 íàæìèòå      .

 Äðóãèå çíà÷åíèÿ ñîõðàíÿþòñÿ è àêòèâèçèðóþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè (ñì. Òàáë. 1).

5. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà êîíôèãóðèðîâàíèÿ ÈÁÏ â ëþáîé ìîìåíò âðåìåíè  
 íàæìèòå è óäåðæèâàéòå ëþáóþ êëàâèøó â òå÷åíèå 5 ñåêóíä. ÈÁÏ    
 àâòîìàòè÷åñêè âåðíåòñÿ â ðåæèì «on-line».

Ïðèìå÷àíèå.	

Îáû÷íî íå òðåáóåòñÿ èçìåíåíèå çàâîäñêèõ óñòàíîâîê çíà÷åíèé êàêèõ-ëèáî ïàðàìåòðîâ. 
Îäíàêî âîçìîæíîñòü èõ èçìåíåíèÿ ïîçâîëÿåò â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ íàñòðîèòü ÈÁÏ äëÿ 
êîíêðåòíûõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè.
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Ïàðàìåòð
Ñîîáùåíèå	
íà	äèñïëåå

Îïèñàíèå
Âîçìîæíûå	
çíà÷åíèÿ

Çíà÷åíèÿ,	
óñòàíîâëåííûå	
èçãîòîâèòåëåì

Âûõîäíîå 
íàïðÿæåíèå

O/PV Setting
Âûáîð íîìèíàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ

208/220/230/240V 230V

Äèàïàçîí 
äîïóñòèìîãî 
íàïðÿæåíèÿ íà 
âõîäå áàéïàñà

I/P Bypass Set
Ïðåäåëû èçìåíåíèÿ âõîäíîãî 
íàïðÿæåíèÿ íà ëèíèè áàéïàñà, 
äîïóñêàþùèå ïåðåõîä íà áàéïàñ 

+/-10% 
+10/-15% 
+15/-20%

+10/-15%

Âõîäíàÿ ÷àñòîòà I/P F Setting

Äèàïàçîí èçìåíåíèÿ âõîäíîé 
÷àñòîòû, çà ïðåäåëàìè êîòîðîãî 
ÈÁÏ ðàáîòàåò â ðåæèìå 
ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè

+/-2% 
+/-5% 
+/-7%

+/- 5%

Ðåæèì âûñîêîé 
ýôôåêòèâíîñòè

HE Mode Set-
ting

ÈÁÏ àâòîìàòè÷åñêè ïåðåõîäèò 
â ðåæèì áàéïàñà è îáðàòíî â 
ðåæèì «on-line» â çàâèñèìîñòè 
îò êà÷åñòâà âõîäíîãî 
ýëåêòðîïèòàíèÿ. Åñëè âõîäíîå 
ïèòàíèå âûõîäèò çà ãðàíèöû 
óñòàíîâëåííîãî äèàïàçîíà  
(+/-10% èëè +/-15% ïî 
íàïðÿæåíèþ, +/-3 Ãö ïî ÷àñòîòå), 
ÈÁÏ ïåðåõîäèò â ðåæèì 
«on-line». Ïèòàíèå íàãðóçêè 
ïåðåâîäèòñÿ íà áàéïàñ, êîãäà 
âõîäíîå ñåòåâîå ïèòàíèå 
âîçâðàùàåòñÿ â íîðìó.

ON/OFF
OFF 
(âûêëþ÷åí)

Ðåæèì ñâîáîäíîé 
ãåíåðàöèè

Free Run 
Mode

Åñëè ÷àñòîòà âõîäíîé ñåòè  
âûõîäèò çà ðàìêè ñòàíîâëåííîãî 
äèàïàçîíà, ÈÁÏ ïåðåõîäèò â 
ðåæèì ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè  
îí ïåðåñòàåò ïîäñòðàèâàòü 
÷àñòîòó âûõîäíîãî ñèãíàëà 
ñ ñîîòâåòñòâèè ñ ÷àñòîòîé 
ñåòè è íà÷èíàåò ðàáîòàòü îò 
âíóòðåííåãî ãåíåðàòîðà 50 Ãö. 
Âû òàêæå äîëæíû îïðåäåëèòü, 
ðàçðåøåíî ëè ÈÁÏ ïåðåõîäèòü 
íà áàéïàñ , åñëè åãî âûõîäíîé 
ñèãíàë íå ñèíõðîíèçèðîâàí ñ 
âõîäíîé ñåòüþ (Bypass Enable 
èëè Bypass Disable)

ON/OFF
ON 
(Bypass Disable)

Îòêëþ÷èòü 
çâóêîâóþ 
ñèãíàëèçàöèþ

Alarm Silence

Ïîçâîëÿåò îòìåíèòü çâóêîâóþ 
ñèãíàëèçàöèþ äëÿ äàííîé 
îøèáêè. Äëÿ ñèãíàëà «Battery 
Low» (“Áàòàðåÿ ðàçðÿæåíà”) 
îòêëþ÷èòü çâóêîâóþ 
ñèãíàëèçàöèþ íåëüçÿ. 

ON / OFF OFF

Òåñò áàòàðåé
Manual Bat 
Test

Ñì. ñëåäóþùóþ ñòðàíèöó BATTERY TEST

Òåñò ÈÁÏ
Manual UPS 
Test

Ñì. ñëåäóþùóþ ñòðàíèöó UPS TEST

Ñèãíàë àâàðèè 
ñèñòåìû 
çàçåìëåíèÿ 

Site Fault Set

Åñëè ÈÁÏ îáíàðóæèâàåò 
îòñóòñòâèå (íåèñïðàâíîñòü) 
çàçåìëåíèÿ, âîçíèêàåò 
ñîîòâåòñòâóþùèé ñèãíàë 
àâàðèè. Ýòî îçíà÷àåò îòñóòñòâèå 
(îáðûâ) ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ 
èëè íåïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå 
ïðîâîäîâ ôàçû è íåéòðàëè â 
ðîçåòêå.

ENABLE / DISABLE ENABLE
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Ðàáîòà ñ ìîäåìîì
Modem  
Support

Çàðåçåðâèðîâàíî. Íå èçìåíÿòü!
NO MODEM 
SUPPORT

×èñëî âíåøíèõ 
áàòàðåéíûõ 
ìîäóëåé

Bat Pack Num 
Set

×èñëî âíåøíèõ áàòàðåéíûõ 
ìîäóëåé, ïîäêëþ÷åííûõ ê ÈÁÏ 

Îò 0 äî 2: äëÿ ÈÁÏ 
îò 700 äî 1500 ÂÀ 
Îò 0 äî 5 äëÿ âñåõ 
äðóãèõ ìîäåëåé

EXTERN  
PACK : 0

Óïðàâëåíèå ÷åðåç 
èíòåðôåéñ 

COM Control 
Cmds

Ïîçâîëÿåò ðàçðåøèòü èëè 
çàïðåòèòü âîñïðèÿòèå 
èñòî÷íèêîì êîìàíäû, 
ïîñòóïàþùèå ïî èíòåðôåéñíûì 
êàíàëàì. 

ENABLE/DISABLE 
Enable: ÈÁÏ 
âîñïðèíèìàåò 
êîìàíäû 
óïðàâëåíèÿ îò 
êîììóíèêàöèîííûõ 
ïîðòîâ.  
Disable: ÈÁÏ 
èãíîðèðóåò 
ëþáûå êîìàíäû, 
ïîñòóïàþùèå ïî 
êàíàëàì ñâÿçè.

ENABLE

Óïðàâëåíèå 
ñåãìåíòàìè 
íàãðóçêè

Load Group 
Set

Íàæàòèå è óäåðæàíèå êëàâèøè 
ïðîêðóòêè ïîçâîëÿåò îòêëþ÷àòü 
èëè ïîäêëþ÷àòü ñåãìåíòû 
íàãðóçêè. 

1 ON & 2 ON 
1 OFF & 2 ON 
1 OFF & 2 OFF 
1 ON & 2 OFF

GROUP 1 On 
2 On

Ðó÷íîé ïåðåõîä 
íà áàéïàñ

Manual 
Bypass GO

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 
ïðèíóäèòåëüíîãî ïåðåâîäà ÈÁÏ 
â ðåæèì áàéïàñà.

BYPASS ON / 
BYPASS OFF

BYPASS OFF

Óñòàíîâêè 
ðåæèìà 
êîíôèãóðàöèè

Config Mode 
Set

Çàðåçåðâèðîâàíî. Íå èçìåíÿòü!
EscapeConfigMode / 
EnterConfigMode

EscapeConfig 
Mode

Ðó÷íàÿ	ïðîâåðêà	ÈÁÏ

Â ðåæèìå îòîáðàæåíèÿ ïàðàìåòðîâ ÈÁÏ ìîæíî òàêæå âûïîëíèòü ðó÷íóþ ïðîâåðêó 
ÈÁÏ è ðó÷íóþ ïðîâåðêó àêêóìóëÿòîðà. 

Ðó÷íàÿ ïðîâåðêà àêêóìóëÿòîðà:  Ïðîêðóòèòå ñïèñîê äî ïàðàìåòðà “Manual Bat test”.  

     Äâàæäû íàæìèòå êíîïêó . 

Ðó÷íàÿ ïðîâåðêà ÈÁÏ:   Ïðîêðóòèòå ñïèñîê äî ïàðàìåòðà “Manual UPS test”.  

     Äâàæäû íàæìèòå êíîïêó . 

*) Ïðè âûáîðå çíà÷åíèÿ “Disable” ÈÁÏ íå âîñïðèíèìàåò íèêàêèõ êîìàíä ïðîãðàììíîãî 
îáåñïå÷åíèÿ. Íàïðèìåð, íå áóäåò âûïîëíåíà êîìàíäà çàâåðøåíèÿ ðàáîòû ÈÁÏ, 
âûäàííàÿ ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì óïðàâëåíèÿ ïèòàíèåì äëÿ ïåðåçàãðóçêè 
êîìïüþòåðà. 

**) Ïðèìå÷àíèå. Äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòû ÈÁÏ è ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ óïðàâëåíèÿ 
ïèòàíèåì ïàðàìåòð “Manual Bypass” äîëæåí èìåòü çíà÷åíèå “OFF”. Ïðè óñòàíîâêå 
çíà÷åíèÿ “ON” ÈÁÏ íå çàùèùàåò ïîäêëþ÷åííóþ íàãðóçêó. Ýòîò ðåæèì ïðåäíàçíà÷åí 
äëÿ óïðàâëåíèÿ âíåøíèì îáõîäíûì ïåðåêëþ÷àòåëåì (åñëè òàêîâîé óñòàíîâëåí) ïðè 
òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè. 

7.3	Èíòåðïðåòàöèÿ	ñîîáùåíèé	ÈÁÏ
Åñëè ïðè ðàáîòå ÈÁÏ âîçíèêàþò íåïîëàäêè, îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó “Óñòðàíåíèå 
íåïîëàäîê”, â êîòîðîì ïðèâåäåíû ïðîñòûå èíñòðóêöèè ïî âîññòàíîâëåíèþ ðàáîòû ÈÁÏ. 

Îïåðàòîðó ñëåäóåò ïðèñòóïèòü ê âûïîëíåíèþ ïðîöåäóðû óñòðàíåíèÿ íåïîëàäîê â òîì 
ñëó÷àå, åñëè íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ îòîáðàæàåòñÿ àâàðèéíîå ñîîáùåíèå. 
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Àâàðèéíàÿ	ñèãíàëèçàöèÿ

Â ÈÁÏ ïðåäóñìîòðåíû ñëåäóþùèå çâóêîâûå àâàðèéíûå ñèãíàëû: 

•	 ÈÁÏ ðàáîòàåò â ðåæèìå ïèòàíèÿ îò àêêóìóëÿòîðà, ãîðèò ñîîòâåòñòâóþùèé æåëòûé 
ñâåòîäèîä: çâóêîâîé ñèãíàë ïîäàåòñÿ êàæäûå 4 ñ 

•	 Àêêóìóëÿòîð ðàçðÿæåí, ñîîòâåòñòâóþùèé æåëòûé ñâåòîäèîä ìèãàåò: çâóêîâîé 
ñèãíàë ïîäàåòñÿ êàæäóþ ñåêóíäó 

•	 ÈÁÏ ðàáîòàåò â îáõîäíîì ðåæèìå, ãîðèò ñîîòâåòñòâóþùèé æåëòûé ñâåòîäèîä: 
çâóêîâîé ñèãíàë ïîäàåòñÿ êàæäóþ ñåêóíäó 

•	 Â ÈÁÏ âîçíèê âíóòðåííèé îòêàç, ãîðèò êðàñíûé ñâåòîäèîä: ïîäàåòñÿ íåïðåðûâíûé 
çâóêîâîé ñèãíàë, íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ ïðè÷èíà àâàðèè 

Îòêëþ÷åíèå	çâóêîâîé	ñèãíàëèçàöèè
Âû ìîæåòå îòêëþ÷èòü çâóêîâóþ ñèãíàëèçàöèþ äëÿ ëþáîé òðåâîãè, íàæàâ ëþáóþ èç òðåõ 
êíîïîê ïîñëå íà÷àëà çâóêîâîé ñèãíàëèçàöèè. Ïðè âûäà÷å ÈÁÏ ñèãíàëà “Àêêóìóëÿòîð 
ðàçðÿæåí” çâóêîâîé ñèãíàë íà÷èíàåò ïîäàâàòüñÿ ñíîâà.

Âû òàêæå ìîæåòå âûáðàòü áåñøóìíóþ ñèãíàëèçàöèþ ñ ïîìîùüþ 
æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî èíäèêàòîðà. Ïðè âûáîðå áåñøóìíîé ñèãíàëèçàöèè çâóêîâûå 
ñèãíàëû íå ïîäàþòñÿ.

7.4	Óñòðàíåíèå	íåïîëàäîê

Ñîîáùåíèå	
íà	äèñïëåå

Çâóêîâàÿ	
ñèãíàëèçàöèÿ Îïèñàíèå	àâàðèè Ñïîñîá	óñòðàíåíèÿ

O/P Overload 
Äâà ãóäêà êàæäóþ 
ñåêóíäó

ÈÁÏ ïåðåãðóæåí (ïèòàíèå 
îò ñåòè) Ïîòðåáëÿåìàÿ 
îáîðóäîâàíèåì ìîùíîñòü 
ïðåâûøàåò íîìèíàëüíóþ 
ìîùíîñòü ÈÁÏ. ÈÁÏ ðàáîòàåò â 
îáõîäíîì ðåæèìå. 

Îòêëþ÷èòå îò ÈÁÏ íàèìåíåå êðèòè÷íîå 
îáîðóäîâàíèå. Åñëè ïðè ýòîì íåïîëàäêà 
áóäåò óñòðàíåíà, ÈÁÏ ïåðåêëþ÷èòñÿ â 
íîðìàëüíûé ðåæèì. 

Over Charge 
Ïîñòîÿííûé 
çâóêîâîé ñèãíàë

Ïðåâûøåí íîìèíàëüíûé 
çàðÿä àêêóìóëÿòîðà. 

Îòêëþ÷èòå íàãðóçêó. Âûêëþ÷èòå ÈÁÏ è 
îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

Battery Failure 
Òðè ãóäêà êàæäûå 
5 ñ

Òðåáóåòñÿ çàìåíà 
àêêóìóëÿòîðà. 

Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

Low Battery 
Äâà ãóäêà êàæäûå 
5 ñ

ÈÁÏ ðàáîòàåò îò àêêóìóëÿòîðà 
è ñêîðî áóäåò îòêëþ÷åí èç-çà 
ðàçðÿäêè àêêóìóëÿòîðà. 

ÈÁÏ àâòîìàòè÷åñêè çàïóñòèòñÿ ïîñëå 
âîññòàíîâëåíèÿ ïîäà÷è ñåòåâîãî 
íàïðÿæåíèÿ. 

On Battery 
Îäèí ãóäîê 
êàæäûå 5 ñ

ÈÁÏ ðàáîòàåò îò 
àêêóìóëÿòîðà.

Ñîõðàíèòå äàííûå è çàâåðøèòå ðàáîòó 
êîìïüþòåðà. 

Charger Failure 
Ïîñòîÿííûé 
çâóêîâîé ñèãíàë

Îòêàç çàðÿäíîãî óñòðîéñòâà. Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

Over Temp 
Ïîñòîÿííûé 
çâóêîâîé ñèãíàë

Âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà 
âîçäóõà. 

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî âåíòèëÿòîð è 
âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ áëîêà íå 
ïåðåêðûòû, à òàêæå â òîì, ÷òî òåìïåðàòóðà 
âîçäóõà íå ïðåâûøàåò 40 °Ñ. Åñëè ïðè÷èíà 
íå â ýòîì, îáðàòèòåñü ê ïðåäñòàâèòåëþ ïî 
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ. 

O/P Short 
Ïîñòîÿííûé 
çâóêîâîé ñèãíàë

Êîðîòêîå çàìûêàíèå â 
íàãðóçêå.

Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

High O/P V 
Ïîñòîÿííûé 
çâóêîâîé ñèãíàë

Âûñîêîå âûõîäíîå 
íàïðÿæåíèå.

Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

Low O/P V 
Ïîñòîÿííûé 
çâóêîâîé ñèãíàë

Íèçêîå âûõîäíîå 
íàïðÿæåíèå. 

Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

DC Bus Fault 
Äâà ãóäêà êàæäóþ 
ñåêóíäó

Âûñîêîå íàïðÿæåíèå 
íà âíóòðåííåé øèíå 
ïîñòîÿííîãî òîêà. 

Îòêëþ÷èòå íàãðóçêó. Âûêëþ÷èòå ÈÁÏ è 
îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.

Site Fault 
Îäèí ãóäîê 
êàæäóþ ñåêóíäó

Ìåæäó íåéòðàëüþ è çåìëåé 
ïðèñóòñòâóåò íàïðÿæåíèå.

Íåïðàâèëüíî ïîäêëþ÷åí ñåòåâîé ðàçúåì 
ÈÁÏ. Ïîâåðíèòå ðàçúåì (Schuko). ÈÁÏ 
ïîäêëþ÷åí ê ñåòåâîé ðîçåòêå áåç çàçåìëåíèÿ. 
Èíñòðóêöèè ïî îòêëþ÷åíèþ àâàðèéíîé 
ñèãíàëèçàöèè ïðèâåäåíû íà ñòð. 15.
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8.	Òåõíè÷åñêîå	îáñëóæèâàíèå
ÈÁÏ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ äëèòåëüíîé áåçîòêàçíîé ýêñïëóàòàöèè ïðè ìèíèìàëüíîì îáúåìå 
ïëàíîâîãî òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ. Ôàêòîðîì, îïðåäåëÿþùèì íàäåæíîñòü ÈÁÏ è 
àêêóìóëÿòîðîâ, ÿâëÿþòñÿ óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè. Òåìïåðàòóðà è âëàæíîñòü íå äîëæíû 
âûõîäèòü çà óêàçàííûé äèàïàçîí. ÈÁÏ äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí â ÷èñòîì ïîìåùåíèè ñ 
îòñóòñòâèåì ïûëè â âîçäóõå. 

Ñðåäíèé ñðîê ñëóæáû àêêóìóëÿòîðîâ ñîñòàâëÿåò 4 ãîäà ïðè òåìïåðàòóðå 25 °Ñ.

Íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî (îäèí ðàç â 6 èëè 12 ìåñÿöåâ) ïðîâåðÿòü ìàêñèìàëüíîå âðåìÿ 
ðåçåðâíîãî ïèòàíèÿ ÈÁÏ. Åñëè ýòî çíà÷åíèå íåäîñòàòî÷íî âåëèêî, àêêóìóëÿòîð ñëåäóåò 
çàìåíèòü. 

8.1	Çàìåíà	àêêóìóëÿòîðîâ	
Ôóíêöèÿ “ãîðÿ÷åé” çàìåíû àêêóìóëÿòîðîâ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü çàìåíó 
àêêóìóëÿòîðîâ áåç âûêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ è áåç îòêëþ÷åíèÿ íàãðóçêè.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!	

Êîðîòêîå çàìûêàíèå àêêóìóëÿòîðà ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé ïîðàæåíèÿ 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èëè îæîãîâ. Ñëåäóåò ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ìåðû 
ïðåäîñòîðîæíîñòè: 1. Ñíèìèòå ÷àñû, êîëüöà è äðóãèå ìåòàëëè÷åñêèå ïðåäìåòû. 
2. Ïîëüçóéòåñü èçîëèðîâàííûì èíñòðóìåíòîì. 3. Íå êëàäèòå íà àêêóìóëÿòîðû 
èíñòðóìåíòû è ìåòàëëè÷åñêèå äåòàëè. 

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÏÎÐÀÆÅÍÈß ÝËÅÊÒÐÎÒÎÊÎÌ. Çàïðåùàåòñÿ ìîäèôèöèðîâàòü 
ïðîâîäêó èëè ïîäêëþ÷åíèå àêêóìóëÿòîðà. Ýòî ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé íåñ÷àñòíîãî 
ñëó÷àÿ. 

Äëÿ çàìåíû èñïîëüçóéòå àêêóìóëÿòîðû òîãî æå òèïà è â òîì æå êîëè÷åñòâå, ÷òî è 
óñòàíîâëåííûå èçãîòîâèòåëåì. 

ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß ÎÒÊËÞ×ÀÒÜ àêêóìóëÿòîðû, êîãäà ÈÁÏ ðàáîòàåò â ðåæèìå 
ïèòàíèÿ îò àêêóìóëÿòîðà. 
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8.1.1	Çàìåíà	àêêóìóëÿòîðîâ	(700-3000	BA) 

Çàìåíà àêêóìóëÿòîðà âûïîëíÿåòñÿ â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè: 

1.  Ñíèìèòå ïåðåäíþþ ïàíåëü ÈÁÏ. Äëÿ ýòîãî íàæìèòå íà ïàíåëü  
 â íàïðàâëåíèè ñòðåëîê, ïîêàçàííûõ íà ðèñóíêå. 

2.  Âûâåðíèòå òðè âèíòà è ñíèìèòå ìåòàëëè÷åñêóþ êðûøêó  
 àêêóìóëÿòîðíîãî îòñåêà. 

3.  Èçâëåêèòå àêêóìóëÿòîðíûé ïàêåò èç êîðïóñà ÈÁÏ.  
 Íàïðÿæåíèå îòêëþ÷åííîãî îò ÈÁÏ àêêóìóëÿòîðà âî âñåõ  
 ìîäåëÿõ íå ïðåâûøàåò 48 Â. 

4.  Çàìåíèòå àêêóìóëÿòîðû. 

5.  Çàäâèíüòå ïàêåò ñ íîâûìè àêêóìóëÿòîðàìè â ÈÁÏ. 

6.  Óñòàíîâèòå íà ìåñòî ìåòàëëè÷åñêóþ êðûøêó è ïåðåäíþþ ïàíåëü. 

7. Äëÿ ïðîâåðêè èñïðàâíîñòè àêêóìóëÿòîðíûõ áàòàðåé èõ íåîáõîäèìî    
 ïðîòåñòèðîâàòü âðó÷íóþ. 

8.1.2. Çàìåíà àêêóìóëÿòîðîâ (5000 -6000 ÂÀ)

Ôóíêöèÿ “ãîðÿ÷åé” çàìåíû àêêóìóëÿòîðîâ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü çàìåíó 
àêêóìóëÿòîðîâ áåç âûêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ è áåç îòêëþ÷åíèÿ íàãðóçêè.

Îäíàêî çàìåíà àêêóìóëÿòîðîâ äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì. 
Âíóòðåííÿÿ ñèñòåìà êîíòðîëÿ àêêóìóëÿòîðîâ ÈÁÏ çàðàíåå ïðîèíôîðìèðóåò Âàñ î 
íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòü àêêóìóëÿòîðû è ïîäàñò àâàðèéíûé ñèãíàë.

8.2	Âíåøíèé	îáõîäíîé	ïåðåêëþ÷àòåëü
Ýòà ôóíêöèÿ ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà íà ÈÁÏ äëÿ òîãî, ÷òîáû ïåðåâîäèòü ÈÁÏ â 
ðåæèì îáõîäà âî âðåìÿ ðåìîíòà èëè îáñëóæèâàíèÿ. Äëÿ óñòàíîâêè ýòîé ôóíêöèè, 
ïîæàëóéñòà, îçíàêîìüòåñü ñ îòäåëüíûì ðóêîâîäñòâîì, êîòîðîå ïðèëàãàåòñÿ ê âíåøíåìó 
îáõîäíîìó ïåðåêëþ÷àòåëþ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ! Ôóíêöèÿ áàéïàñà íå íóæíà äëÿ çàìåíû áàòàðåé, ïîñêîëüêó PW9120 
îáëàäàåò ôóíêöèåé «ãîðÿ÷åé çàìåíû» áàòàðåé 

Èñïîëüçîâàíèå	ìåõàíè÷åñêîãî	áàéïàñà

Ïåðåä òåì, êàê ïåðåâîäèòü ïåðåêëþ÷àòåëü ìåõàíè÷åñêîãî áàéïàñà â ïîëîæåíèå 
«bypass», Âû äîëæíû ïåðåâåñòè ÈÁÏ íà âíóòðåííèé áàéïàñ, ÷òîáû îáåñïå÷èòü 
ñèíõðîíèçàöèþ óñòðîéñòâà è ïèòàþùåé ñåòè. Ýòî ìîæåò áûòü ñäåëàíî ïóòåì âûáîðà 
“Manual bypass” («Ðó÷íîé áàéïàñ») â ìåíþ «UPS settings» («Íàñòðîéêè ÈÁÏ») íà 
æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîì ýêðàíå (ñì. êîíôèãóðàöèè ÈÁÏ íà ñòð. 19). Ïîñëå ýòîãî âû 
ìîæåòå ïåðåâîäèòü ïåðåêëþ÷àòåëü ìåõàíè÷åñêîãî áàéïàñà â ïîëîæåíèå «bypass» è ýòî 
íå ïðèâåäåò ê ïåðåáîþ âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ, ïîäàâàåìîãî íà íàãðóçêó.
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9.	Óòèëèçàöèÿ	îòðàáîòàâøèõ	ÈÁÏ			
Ïåðåä óòèëèçàöèåé ÈÁÏ èëè áàòàðåéíûõ øêàôîâ ñëåäóåò óäàëèòü àêêóìóëÿòîðíûå 
áàòàðåè. Èç-çà íàëè÷èÿ âûñîêîãî íàïðÿæåíèÿ ðàçáîðêà áàòàðåéíûõ øêàôîâ è óäàëåíèå 
áàòàðåé ðàçðåøåíî òîëüêî ñïåöèàëüíî îáó÷åííîìó è àâòîðèçîâàííîìó ñåðâèñíîìó 
ïåðñîíàëó. Ñëåäóéòå ìåñòíûì ïðàâèëàì óòèëèçàöèè îïàñíûõ îòõîäîâ.

Íå âûáðàñûâàéòå îòðàáîòàâøåå ýëåêòðîííîå è ýëåêòðîòåõíè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå 
â ìóñîð. Äëÿ åãî óòèëèçàöèè ñâÿæèòåñü ñ ìåñòíûì öåíòðîì óòèëèçàöèè âðåäíûõ è 
îïàñíûõ îòõîäîâ è ñîáëþäàéòå ìåñòíûå çàêîíîäàòåëüíûå íîðìû è äèðåêòèâû.  

Ñèìâîëû íà ïðîäóêòå: 

Îáðàòèòåñü â ìåñòíûé öåíòð óòèëèçàöèè îòõîäîâ è ñîáëþäàéòå ìåñòíûå 
çàêîíîäàòåëüíûå íîðìû ïðè óòèëèçàöèè ýëåêòðîííîãî è ýëåêòðîòåõíè÷åñêîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!	

ÎÏÀÑÍÛÅ	ÌÀÒÅÐÈÀËÛ.	Íà	âûâîäàõ	àêêóìóëÿòîðà	ìîæåò		
ïðèñóòñòâîâàòü	ÂÛÑÎÊÎÅ	ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅ.	Àêêóìóëÿòîðû	ñîäåðæàò	
ÀÃÐÅÑÑÈÂÍÛÅ,	ÒÎÊÑÈ×ÍÛÅ	è	ÂÇÐÛÂÎÎÏÀÑÍÛÅ	âåùåñòâà.	Êîðîòêîå	
çàìûêàíèå	àêêóìóëÿòîðà	ìîæåò	ñòàòü	ïðè÷èíîé	ïîðàæåíèÿ	ýëåêòðè÷åñêèì	òîêîì	
èëè	îæîãîâ.	ÍÅ	ÂÛÁÐÀÑÛÂÀÉÒÅ	îòñëóæèâøèå	àêêóìóëÿòîðû	è	èõ	êîìïîíåíòû	
âìåñòå	ñ	áûòîâûì	ìóñîðîì.	Ñëåäóéòå	ìåñòíûì	ïðàâèëàì	õðàíåíèÿ,	ýêñïëóàòàöèè	è	
óíè÷òîæåíèÿ	àêêóìóëÿòîðîâ	è	èõ	êîìïîíåíòîâ.	

10.	Ãàðàíòèÿ
Èçãîòîâèòåëü ãàðàíòèðóåò îòñóòñòâèå äåôåêòîâ ìàòåðèàëîâ è ñáîðêè èçäåëèÿ â òå÷åíèå 
24 ìåñÿöåâ, íà÷èíàÿ ñ äàòû ïðèîáðåòåíèÿ. 
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11.	Òåõíè÷åñêèå	õàðàêòåðèñòèêè

11.1	Äèàïàçîí	ìîùíîñòåé	700-3000	ÂÀ

ÎÑÍÎÂÍÛÅ	ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ

Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü:   700 ÂÀ, 1000 ÂÀ, 1500 ÂÀ, 2000 ÂÀ, 3000 ÂÀ   
     (êîýôôèöèåíò ìîùíîñòè 0,7)

Òåõíîëîãèÿ:     Ïîñòîÿííîå âêëþ÷åíèå â ëèíèþ ñ äâîéíûì    
     ïðåîáðàçîâàíèåì è àâòîìàòè÷åñêèì îáõîäîì

ÂÕÎÄ

Ñåòü:      Îäíîôàçíàÿ ñ çàçåìëåíèåì

Íàïðÿæåíèå îáõîäà:    184 – 265 Â ~ (óñòàíàâëèâàåòñÿ ïîëüçîâàòåëåì)

Íîìèíàëüíûé äèàïàçîí íàïðÿæåíèé:120/140/160 1 – 276 Â ~

Íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà:   50/60 Ãö, àâòîìàòè÷åñêèé âûáîð 

Äèàïàçîí ÷àñòîò ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ: 45 – 65 Ãö

Äèàïàçîí ñèíõðîíèçàöèè:   +/- 3 Ãö 

Âõîäíîé òîê:     700 ÂÀ 3 A; 1000 ÂÀ 4 A, 1500 ÂÀ 5,7 A, 2000 ÂÀ   
     7,7 A 3000 ÂÀ 12 A 

Êîýôôèöèåíò ìîùíîñòè íà âõîäå: 0,97

ÂÛÕÎÄ

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå:   208/220/230/240 Â ~, óñòàíàâëèâàåòñÿ ñ ïàíåëè   
     óïðàâëåíèÿ

Ñòàáèëüíîñòü íàïðÿæåíèÿ:  +/- 2% 

Èñêàæåíèÿ ôîðìû íàïðÿæåíèÿ:  < 5% ïðè ïîëíîé íåëèíåéíîé íàãðóçêå,  
     < 3% ïðè ïîëíîé ëèíåéíîé íàãðóçêå

Ñòàáèëüíîñòü ÷àñòîòû:   +/- 0,25% (ðåæèì ïèòàíèÿ îò àêêóìóëÿòîðà èëè   
     ðåæèì ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè)

Ïåðåõîäíàÿ õàðàêòåðèñòèêà: íå áîëåå +/- 9% ïðè èçìåíåíèè ëèíåéíîé    
     íàãðóçêè îò 100% äî 20% èëè îò 20% äî 100%

Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü:  100 - 125% 1 ìèí 
     125 - 150% 10 ñ

ÊÏÄ:     0,86 

ÓÑËÎÂÈß ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

Òåìïåðàòóðà âîçäóõà:  +0 °C ... +40 °C 

Ðåêîìåíäóåìàÿ òåìïåðàòóðà:  +15 °C ... +25 °C 

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ:   –15 °C ... +50 °C 

Îõëàæäåíèå:     Ïðèíóäèòåëüíîå âîçäóøíîå îõëàæäåíèå

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü:   0 – 95%, áåç êîíäåíñàöèè

1 Çíà÷åíèÿ ïðèâåäåíû äëÿ íàãðóçêè 33% / 66% / 100%
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Àêóñòè÷åñêèé øóì:    < 45 äÁ â íîðìàëüíîì ðåæèìå è ðåæèìå    
     ïèòàíèÿ îò àêêóìóëÿòîðîâ (700 – 1000 ÂÀ)  
     < 50 äÁ â íîðìàëüíîì ðåæèìå è ðåæèìå    
     ïèòàíèÿ îò àêêóìóëÿòîðîâ (1500 – 3000 ÂÀ)

ÑÒÀÍÄÀÐÒÛ

Áåçîïàñíîñòü:    EN50091-1-1

Èçëó÷åíèå:    EN50091-2

Çàùèòà:     EN50091-2

ÂÛÕÎÄÍÀß	
ÌÎÙÍÎÑÒÜ

700	ÂÀ/490	Âò 1000	ÂÀ/700	Âò 1500	ÂÀ/1050	Âò 2000	ÂÀ/1400	Âò 3000	ÂÀ/2100	Âò

Âõîäíîé ðàçúåì IEC 320 (10 A) IEC 320 (10 A) IEC 320 (10 A) IEC 320 (10 A) IEC 320 (16 A)

Âûõîäíîé ðàçúåì 4*IEC 320 (10 A) 4*IEC 320 (10 A) 4*IEC 320 (10 A)
4*IEC 320 (10 A) 
(10 A) 
(IEC 320 16 A)

1*IEC 320 
(16 A) 
(4 IEC 320 10A)

Òèï àêêóìóëÿòîðà
Ñâèíöîâî-
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî-
êèñëîòíûé  
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî-
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî-
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî-
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Êîëè÷åñòâî 
àêêóìóëÿòîðîâ

2 3 4 8 8

Âðåìÿ ðåçåðâíîãî 
ïèòàíèÿ ïðè ïîëíîé 
íàãðóçêå

8 ìèí 8 ìèí 7 ìèí 14 ìèí 8 ìèí

Âðåìÿ çàðÿäêè < 5 ÷ äî 90% < 5 ÷ äî 90% < 5 ÷ äî 90% < 5 ÷ äî 90% < 5 ÷ äî 90%

Ãàáàðèòû  
(Ø*Ä*Â), ìì

155*410*245 155*410*245 170*445*275 225*470*365 225*470*365

Âåñ, êã 13 15 20 37 38

Øêàô	ñ	àêêó-
ìóëÿòîðàìè 700	ÂÀ 1000	ÂÀ 1500	ÂÀ 2000	ÂÀ 3000	ÂÀ

Òèï 
àêêóìóëÿòîðà

Ñâèíöîâî- 
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî- 
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî- 
êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî- 

êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Ñâèíöîâî- 

êèñëîòíûé 
9 À÷/12 Â

Êîëè÷åñòâî 
àêêóìóëÿòîðîâ

4 6 8 16 16

Âðåìÿ 
ðåçåðâíîãî 
ïèòàíèÿ ïðè 
ïîëíîé íàãðóçêå

Ïðèìåðíî  
30 ìèí

Ïðèìåðíî  
30 ìèí

Ïðèìåðíî  
30 ìèí

Ïðèìåðíî  
30 ìèí

Ïðèìåðíî  
30 ìèí

Âðåìÿ çàðÿäêè < 16 ÷ äî 90% < 16 ÷ äî 90% < 16 ÷ äî 90% < 16 ÷ äî 90% < 16 ÷ äî 90%

Ãàáàðèòû 
(Ø*Ä*Â), ìì

155*410*245 155*410*245 170*445*275 225*470*365 225*470*365

Âåñ, êã 15 20 25 50 50
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11.2	Äèàïàçîí	ìîùíîñòåé	5000-6000	ÂÀ

ÎÑÍÎÂÍÛÅ	ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ

Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü:  5000 ÂÀ, 6000 ïî òåõíîëîãèè f 0,7    
     Ïîñòîÿííîå âêëþ÷åíèå â ëèíèþ ñ äâîéíûì    
     ïðåîáðàçîâàíèåì è àâòîìàòè÷åñêèì îáõîäîì. 

ÂÕÎÄ

Ñåòü:     Îäíîôàçíàÿ ñ çàçåìëåíèåì 
Íàïðÿæåíèå îáõîäà:   180 – 265 Â = (óñòàíàâëèâàåòñÿ ïîëüçîâàòåëåì) 
Äèàïàçîí âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ: 120/140/160/184* _ 276 Â ïåðåì. 
×àñòîòà:    50 60 Ãö Àâòîìàòè÷åñêèé âûáîð 
Îòêëîíåíèå ÷àñòîòû îò ÷àñòîòû  
ñåòè ïèòàíèÿ     45 -65 Ãö

Äèàïàçîí ñèíõðîíèçàöèè:  +/- 3 Ãö 

Âõîäíîé òîê:    5000 ÂÀ 25 A 
     6000 ÂÀ 30 A 
Êîýôôèöèåíò âõîäíîé ìîùíîñòè: 0,97

ÂÛÕÎÄ

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå:  208/220/230/240 Â », óñòàíàâëèâàåòñÿ ñ ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ    +/- 2%  
Èñêàæåíèÿ ôîðìû íàïðÿæåíèÿ: < 5% THD  ïðè ïîëíîñòüþ íåëèíåéíîé íàãðóçêå  
     <3% THD ïðè ïîëíîñòüþ ëèíåéíîé íàãðóçêå 
Ñòàáèëüíîñòü ÷àñòîòû  +/- 0,25% (ðåæèì ïèòàíèÿ îò àêêóìóëÿòîðà èëè 
ðåæèì ñâîáîäíîé ãåíåðàöèè) 
Ïåðåõîäíàÿ õàðàêòåðèñòèêà: íå áîëåå +/-9 % ïðè èçìåíåíèè ëèíåéíîé íàãðóçêè 
îò      100% äî 20% èëè îò 20% äî 100% 
Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü:  100-125% â òå÷åíèå 1 ìèí 
     125-150% â òå÷åíèå 10 ñ 
ÊÏÄ:     0,9 

*) 120 Â ïðè 25% íàãðóçêè, 140 Â ïðè 50% íàãðóçêè, 160 Â ïðè 75% íàãðóçêè, 184 Â ïðè 100% íàãðóçêè

	ÓÑËÎÂÈß	ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

Òåìïåðàòóðà âîçäóõà:  +0 °C…...+40 °C  
Ðåêîìåíäóåìàÿ òåìïåðàòóðà: +15 °C…...+25 °C  
Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ:  - 15 °C …...+50 °C 
Îõëàæäåíèå:    Ïðèíóäèòåëüíîå âîçäóøíîå îõëàæäåíèå 
Âëàæíîñòü:    0 – 95%, áåç êîíäåíñàöèè 
Óðîâåíü ìåõàíè÷åñêîãî øóìà < 50 äÁ â íîðìàëüíîì ðåæèìå è ðåæèìå ïèòàíèÿ îò  
     àêêóìóëÿòîðîâ 
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ÑÒÀÍÄÀÐÒÛ

Áåçîïàñíîñòü:   EN50091-1-1 
Èçëó÷åíèå:   EN50091-2 
Óñòîé÷èâîñòü:  EN50091-2

ÂÛÕÎÄÍÀß	ÌÎÙÍÎÑÒÜ 5000 BA 6000 BA

Âõîä ñîåäèíåíèÿ Æåñòêîå ïîäêëþ÷åíèå Æåñòêîå ïîäêëþ÷åíèå

Âûõîä ñîåäèíåíèÿ Æåñòêîå ïîäêëþ÷åíèå Æåñòêîå ïîäêëþ÷åíèå

Òèï àêêóìóëÿòîðîâ Ñâèíöîâî- êèñëîòíûé 
7 Ah/12 V

Ñâèíöîâî- êèñëîòíûé 
7 Ah/12 V

Koë- âî àêêóìóëÿòîðîâ 20 20

Âðåìÿ ðàáîòû/ïîëí, íàãð, 10 ìíì 8 ìíì

Âðåìÿ ïåðåýàðÿäêè <8 ÷àñîâ äî 90% <8 ÷àñîâ äî 90%

Ãàáàðèòû ØxÃxÂ, ìì 280 x 580 x 570 280 x 580 x 570

Âåñ, êã 91 91


